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B - MATERIALS

BO - MATERIALS BASICS

BO6 - FORMIGONS DE COMPRA

B064 - FORMIGONS ESTRUCTURALS EN MASSA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B064500C.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Formigé amb o sense addicions (cendres volants o fum de silice), elaborat en una central formigonera
legalment autoritzada d'acord amb el titol 4t. de la llei 21/1992 de 16 de juliol d'industria i el Real
Decret 697/1995 de 28 d'abril.

CARACTERISTIQUES DELS FORMIGONS D'US ESTRUCTURAL:

Els components del formigd, la seva dosificacid, el procés de fabricacié 1 el transport han d'estar
d'acord amb les prescripcions de la EHE.

La designacidé del formigd fabricat en central es pot fer per propietats o per dosificacidé i s'expressara,
com a minim, la seglient informacid:

- Consisteéencia

- Grandaria maxima del granulat

- Tipus d'ambient al que s'exposara el formigd

- Resisténcia caracteristica a compressid per als formigons designats per propietats

- Contingut de ciment expressat en kg/m3, per als formigons designats per dosificacid

- La indicacidé de 1'as estructural que ha de tenir el formigd: en massa, armat o pretesat

La designacid per propietats s’ha de fer d'acord amb el format: T-R/C/TM/A

- T: Indicatiu que sera HM pel formigd en massa, HA pel formigd armat, i HP pel formigd pretesat

- R: Resisténcia caracteristica especificada, en N/mm2

- C: Lletra indicativa del tipus de consisténcia: F fluida, B tova, P plastica i S seca

- TM: Grandaria maxima del granulat en mm.

- A: Designacidé de l'ambient al que s'exposara el formigd

En els formigons designats per propietats, el subministrador ha d'establir la composicidé de la mescla del
formigd, garantint al peticionari les caracteristiques especificades de grandaria maxima del granulat,
consisténcia 1 resisténcia caracteristica, aixi com les limitacions derivades del tipus d'ambient
especificat (contingut de ciment i relacid aigua/ciment) .

En els formigons designats per dosificacid, el peticionari es responsable de la congruencia de les
caracteristiques especificades de grandaria maxima del granulat, consistencia 1 contingut en ciment per
metre cubic de formigd, i el subministrador les haura de garantir, indicant també, la relacid aigua/ciment
que ha emprat.

En els formigons amb caracteristiques especials o d'altres de les especificades en la designacid, les
garanties 1 les dades que el subministrador hagi d'aportar, s’ha d’especificar abans de 1l'inici del
subministrament.

El formigdé ha de complir amb les exigencies de qualitat que estableix l'article 37.2.3 de la norma EHE.

Si el formigdé esta destinat a una obra amb armadures pretesades, no pot contenir cendres volants ni
addicions de cap altre tipus, excepte el fum de silice.

Si el formigd esta destinat a obres de formigd en massa o armat, la DF pot autoritzar 1'us de cendres
volants o fum de silice per la seva confeccidé. En estructures d'edificacid, si s'utilitzen cendres volants
no han de superar el 35% del pes del ciment. Si s'utilitza fum de silice no ha de superar el 10% del pes
del ciment.

La central que subministri formigd amb cendres volants realitzara un control sobre la produccid segons
art. 29.2.2 de la EHE i ha de posar els resultats de 1'analisi a l'abast de la DF, o disposara d'un segell
o marca de conformitat oficialment homologat a nivell nacional o d'un pais membre de la CEE.

Les cendres han de complir en qualsevol cas les especificacions de la norma UNE EN 450.

En cap cas la proporcid en pes de 1l'additiu no ha de superar el 5% del pes del ciment utilitzat.

Tipus de ciment:

- Formigdé en massa: Ciments comuns (UNE-EN 197-1), Ciments per a usos especials (UNE 80307)

- Formigdé armat : Ciments comuns (UNE-EN 197-1)



PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES PARTICULARS
Projecte de cobriment de I'ambit d'instal-lacions de la coberta
de I'edifici de Biomedicina (Modul 1) al Campus Ciéncies
de la Salut, Recinte Hospital Arnau de Vilanova de Lleida.

II/A-D

- Es considera inclos dins dels ciments comuns els ciments blancs

- Formigd pretesat Ciments comuns tipus CEM I, (UNE 80307)

(UNE 80305)
- Es consideren inclosos els ciments de caracteristiques addicionals com els resistents als sulfats i/o a
(UNE 80303-1 i UNE 80303-2), (UNE 80303-3)

l'aigua de mar i els de baix calor d'hidratacid

Classe del ciment: 32,5 N
El contingut minim de ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions de la norma EHE, en funcidé de 1la
classe d'exposicidé (taula 37.3.2.a). La quantitat minima de ciment considerant el tipus d'exposicid més

favorable ha de ser:
- Obres de formigd en massa:
- Obres de formigd armat: >=

- Obres de formigd pretesat:

>= 200 kg/m3
250 kg/m3
>= 275 kg/m3

- A totes les obres: <= 400 kg/m3
La relacidé aigua/ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions de la norma EHE,

(taula 37.3.2.a).

en funcidé de la classe
d'exposicid La relacidé aigua/ciment considerant el tipus d'exposicié més favorable ha de
ser:

- Formigdé en massa: <= 0,65 kg/m3

<= 0,65 kg/m3

<= 0,60 kg/m3

(UNE 83-313):

- Formigd armat:
- Formigd pretesat:
Assentament en el con d'Abrams
0 -2 cm
3_

9 cm

- Consistencia seca:

- Consistencia plastica: 5 cm
tova: 6 -
fluida: 10-15 cm

L'i6 clor total aportat pels components d'un formigd no pot excedir:

- Consistencia

- Consistencia

- Pretensat: <= 0,2% pes del ciment
- Armat: <= 0,4% pes del ciment

- En massa amb armadura de fissuracid: <= 0,4% pes del ciment
Tolerancies:
- Assentament en el con d'Abrams:

- Consistencia seca: Nul

+

- Consistencia plastica o tova: 1 cm

- Consisténcia fluida: £ 2 cm

FORMIGONS PER A PILOTIS O PANTALLES FORMIGONATS “IN SITU”
Tamany maxim del granulat. El mes petit dels segiients valors:
- <= 32 mm

- <= 1/4 separacié entre barres d’acer longitudinals
Dosificacions d’amasat:

- Contingut de ciment:

- Formigons abocats en sec: >= 325 kg/m3
- Formigons submergits: >= 375 kg/m3

- Relacidé aigua-ciment (A/C): < 0,6

- Contingut de fins d <0,125 (ciment inclos):

- Granulat gruixut d > 8 mm: >= 400 kg/m3
>= 450 kg/m3

El formigd ha de tenir la docilitat i fluidesa adequada,

- Granulat gruixut d <= 8 mm:
i aquests valors s’han de mantenir durant tot el

procés de formigonat, per tal d’evitar embussos als tubs de formigonar.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE:
Subministrament: En camions formigonera.

El formigd ha d'arribar a l'obra sense alteracions en les seves caracteristiques, formant una barreja
homogénia i sense haver iniciat 1'adormiment.

Queda expressament prohibit 1'addicidé al formigd de qualsevol quantitat d'aigua o altres substancies que
puguin alterar la composicidé original.

Emmagatzematge: No és pot emmagatzemar.
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CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de lliurar amb cada carrega un full on constin, com a minim, les dades segilients:
- Nom de la central que ha elaborat el formigd
- Numero de serie del full de subministrament
- Data de lliurament
- Nom del peticionari i del responsable de la recepcid
- Especificacions del formigd:
- Resistencia caracteristica
- Formigons designats per propietats:
- Designacié d'acord amb l'art. 39.2 de la EHE
- Contingut de ciment en kg/m3 (amb 15 kg de tolerancia)
- Formigons designats per dosificacid:
- Contingut de ciment per m3
- Tipus d'ambient segons la taula 8.2.2 de la EHE
- Relacidé aigua/ciment (amb 0,02 de tolerancia)
- Tipus, classe 1 marca del ciment
- Grandaria maxima del granulat
- Consisteéencia
- Tipus d'additiu segons UNE_EN 934-2, si n'hi ha
- Procedencia i quantitat de les addicions o indicacidé que no en té
- Designacié especifica del lloc de subministrament
- Quantitat de formigd que compon la carrega, en m3 de formigd fresc
- Identificacidé del camidé i de la persona que fa la descarrega

- Hora limit d'us del formigd

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament de 1l'element necessaria subministrada a 1'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 2661/1998, de 11 de diciembre, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigdén Estructural
(EHE) .

PILOTIS I PANTALLES FORMIGONADES “IN SITU”

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cdédigo Técnico de la Edificacidén Parte 2.

Documento Bésico de Seguridad estructural DB-SE.

BO65 - FORMIGONS ESTRUCTURALS PER ARMAR

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BO65E81B.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Formigé amb o sense addicions (cendres volants o fum de silice), elaborat en una central formigonera
legalment autoritzada d'acord amb el titol 4t. de la llei 21/1992 de 16 de juliol d'industria i el Real
Decret 697/1995 de 28 d'abril.

CARACTERISTIQUES DELS FORMIGONS D'US ESTRUCTURAL:

Els components del formigd, la seva dosificacid, el procés de fabricacié 1 el transport han d'estar
d'acord amb les prescripcions de la EHE.

La designacié del formigd fabricat en central es pot fer per propietats o per dosificacidé i1 s'expressara,
com a minim, la segiient informaciéd:

- Consistencia

- Grandaria maxima del granulat

- Tipus d'ambient al que s'exposara el formigd

- Resisténcia caracteristica a compressidé per als formigons designats per propietats

- Contingut de ciment expressat en kg/m3, per als formigons designats per dosificacid
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- La indicacidé de 1'as estructural que ha de tenir el formigd: en massa, armat o pretesat

La designacid per propietats s’ha de fer d'acord amb el format: T-R/C/TM/A

- T: Indicatiu que sera HM pel formigd en massa, HA pel formigd armat, i HP pel formigd pretesat

- R: Resisténcia caracteristica especificada, en N/mm2

- C: Lletra indicativa del tipus de consisténcia: F fluida, B tova, P plastica i S seca

- TM: Grandaria maxima del granulat en mm.

- A: Designacidé de l'ambient al que s'exposara el formigd

En els formigons designats per propietats, el subministrador ha d'establir la composicidé de la mescla del
formigd, garantint al peticionari les caracteristiques especificades de grandaria maxima del granulat,
consisténcia 1 resisténcia caracteristica, aixi com les limitacions derivades del tipus d'ambient
especificat (contingut de ciment i relacid aigua/ciment) .

En els formigons designats per dosificacidé, el peticionari es responsable de la congruencia de les
caracteristiques especificades de grandaria maxima del granulat, consistencia 1 contingut en ciment per
metre cubic de formigd, i el subministrador les haura de garantir, indicant també, la relacidé aigua/ciment
que ha emprat.

En els formigons amb caracteristiques especials o d'altres de les especificades en la designacid, les
garanties 1 les dades que el subministrador hagi d'aportar, s’ha d’especificar abans de 1l'inici del
subministrament.

El formigdé ha de complir amb les exigencies de qualitat que estableix l'article 37.2.3 de la norma EHE.

Si el formigd esta destinat a una obra amb armadures pretesades, no pot contenir cendres volants ni
addicions de cap altre tipus, excepte el fum de silice.

Si el formigd esta destinat a obres de formigd en massa o armat, la DF pot autoritzar 1'us de cendres
volants o fum de silice per la seva confeccidé. En estructures d'edificacid, si s'utilitzen cendres volants
no han de superar el 35% del pes del ciment. Si s'utilitza fum de silice no ha de superar el 10% del pes
del ciment.

La central que subministri formigd amb cendres volants realitzara un control sobre la produccid segons
art. 29.2.2 de la EHE i ha de posar els resultats de 1'analisi a l'abast de la DF, o disposara d'un segell
o marca de conformitat oficialment homologat a nivell nacional o d'un pais membre de la CEE.

Les cendres han de complir en qualsevol cas les especificacions de la norma UNE EN 450.

En cap cas la proporcid en pes de 1l'additiu no ha de superar el 5% del pes del ciment utilitzat.

Tipus de ciment:

- Formigdé en massa: Ciments comuns (UNE-EN 197-1), Ciments per a usos especials (UNE 80307)

- Formigdé armat : Ciments comuns (UNE-EN 197-1)

- Formigd pretesat : Ciments comuns tipus CEM I, II/A-D (UNE 80307)

- Es considera inclods dins dels ciments comuns els ciments blancs (UNE 80305)

- Es consideren inclosos els ciments de caracteristiques addicionals com els resistents als sulfats i/o a
1'aigua de mar (UNE 80303-1 i UNE 80303-2), i els de baix calor d'hidratacidé (UNE 80303-3)

Classe del ciment: 32,5 N

El contingut minim de ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions de la norma EHE, en funcidé de 1la
classe d'exposicidé (taula 37.3.2.a). La quantitat minima de ciment considerant el tipus d'exposicid més
favorable ha de ser:

- Obres de formigdé en massa: >= 200 kg/m3

- Obres de formigdé armat: >= 250 kg/m3

- Obres de formigd pretesat: >= 275 kg/m3

- A totes les obres: <= 400 kg/m3

La relacidé aigua/ciment ha d'estar d'acord amb les prescripcions de la norma EHE, en funcidé de la classe
d'exposicié (taula 37.3.2.a). La relacid aigua/ciment considerant el tipus d'exposicidé més favorable ha de
ser:

- Formigdé en massa: <= 0,65 kg/m3

- Formigd armat: <= 0,65 kg/m3

- Formigd pretesat: <= 0,60 kg/m3

Assentament en el con d'Abrams (UNE 83-313):

- Consisténcia seca: 0 - 2 cm

- Consistencia plastica: 3 - 5 cm
- Consisténcia tova: 6 - 9 cm

- Consisténcia fluida: 10-15 cm
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L'i6 clor total aportat pels components d'un formigd no pot excedir:
- Pretensat: <= 0,2% pes del ciment
- Armat: <= 0,4% pes del ciment
- En massa amb armadura de fissuracid: <= 0,4% pes del ciment
Tolerancies:
- Assentament en el con d'Abrams:

- Consisténcia seca: Nul

- Consistencia plastica o tova: * 1 cm
- Consisténcia fluida: £ 2 cm
FORMIGONS PER A PILOTIS O PANTALLES FORMIGONATS “IN SITU”
Tamany maxim del granulat. El mes petit dels segiients valors:
- <= 32 mm
- <= 1/4 separacié entre barres d’acer longitudinals
Dosificacions d’amasat:
- Contingut de ciment:

- Formigons abocats en sec: >= 325 kg/m3

- Formigons submergits: >= 375 kg/m3
- Relacidé aigua-ciment (A/C): < 0,6
- Contingut de fins d <0,125 (ciment inclos):

- Granulat gruixut 4 > 8 mm: >= 400 kg/m3

- Granulat gruixut d <= 8 mm: >= 450 kg/m3
El formigd ha de tenir la docilitat 1 fluidesa adequada, 1 aquests valors s’han de mantenir durant tot el

procés de formigonat, per tal d’evitar embussos als tubs de formigonar.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE:
Subministrament: En camions formigonera.
El formigd ha d'arribar a l'obra sense alteracions en les seves caracteristiques, formant una barreja
homogénia i sense haver iniciat 1l'adormiment.
Queda expressament prohibit 1'addicidé al formigd de qualsevol quantitat d'aigua o altres substancies que
puguin alterar la composicidé original.
Emmagatzematge: No és pot emmagatzemar.
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:
El subministrador ha de lliurar amb cada carrega un full on constin, com a minim, les dades segilients:
- Nom de la central que ha elaborat el formigd
- Numero de serie del full de subministrament
- Data de lliurament
- Nom del peticionari i del responsable de la recepcid
- Especificacions del formigd:
- Resistencia caracteristica
- Formigons designats per propietats:
- Designacié d'acord amb l'art. 39.2 de la EHE
- Contingut de ciment en kg/m3 (amb 15 kg de tolerancia)
- Formigons designats per dosificacié:
- Contingut de ciment per m3
- Tipus d'ambient segons la taula 8.2.2 de la EHE
- Relacid aigua/ciment (amb 0,02 de tolerancia)
- Tipus, classe i marca del ciment
- Grandaria maxima del granulat
- Consistencia
- Tipus d'additiu segons UNE EN 934-2, si n'hi ha
- Procedencia i quantitat de les addicions o indicacidé que no en té
- Designacié especifica del lloc de subministrament
- Quantitat de formigd que compon la carrega, en m3 de formigd fresc

- Identificacidé del camidé i de la persona que fa la descarrega
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- Hora limit d'us del formigd

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament de l'element necessaria subministrada a 1'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 2661/1998, de 11 de diciembre, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigdén Estructural
(EHE) .

PILOTIS I PANTALLES FORMIGONADES “IN SITU”

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cdédigo Técnico de la Edificacidén Parte 2.

Documento Bésico de Seguridad estructural DB-SE.

BOA - FERRETERIA
BOA1 - FILFERROS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA14300,B0A14200.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Fil d'acer dolg, flexible i tenacg¢, obtingut per estiratge en fred o per trefilatge.
S'han considerat els tipus seglients:
- Filferro d'acer
- Filferro d'acer galvanitzat
- Filferro d'acer plastificat
- Filferro recuit
CARACTERISTIQUES GENERALS:
Ha de ser de seccid constant i uniforme.
Ha de complir les especificacions de la norma UNE 36722.
ACABAT SUPERFICIAL GALVANITZAT:
El seu recobriment de zinc ha de ser homogeni, 1llis, sense discontinuitats, escames, grans, rugositats o
esquerdes, no ha de tenir taques ni d'altres imperfeccions superficials.
La masa minima del recobriment de zinc (UNE 37-504)ha de complir les especificacions de les taules I 1 II
de la UNE 37-506.
Resisténcia a la traccidé (UNE 37-504) :
- Qualitat Gl o G2: 1770 N/mm2
- Qualitat G3: 1570 N/mm2

Adherencia del recobriment (UNE 37-504): Ha de complir
Puresa del zinc (UNE 37-504): >= 98,5%

Tolerancies:

- Diametre: + 2% diametre nominal

FILFERRO D'ACER PLASTIFICAT:

Filferro d'acer de baix contingut de carboni, galvanitzat en calent, amb un recobriment organic de PVC
aplicat per extrusid o sinteritzacid.
El recobriment de PVC ha de complir les especificacions de l'apartat 6.3 de la UNE 36-732.
La concentricitat i la adherencia del recobriment de PVC ha de complir les especificacions del article 6.5
UNE 36-732.
Caracteristiques del galvanitzat: G-1B (UNE 37-506)

Resisteéncia a la traccid:

- Qualitat recuit: =< 600 N/mm2
- Qualitat dur: > 600 N/mm2
Tolerancies:

- Diametre: taula 1 UNE 36-732



PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES PARTICULARS
Projecte de cobriment de I'ambit d'instal-lacions de la coberta
de I'edifici de Biomedicina (Modul 1) al Campus Ciéncies
de la Salut, Recinte Hospital Arnau de Vilanova de Lleida.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En rotlles. A l'embalatge o albara de lliurament hi han de constar les dades segiients:
- Identificacié del fabricant o nom comercial

- Identificacié del producte

- Diametre i llargaria dels rotlles

Emmagatzematge: En llocs secs i protegits de la intempeéerie.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcid de 1l’element

Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a 1’obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

FILFERRO D'ACER:

* UNE 36722:1974 Alambre de acero de bajo contenido en carbono. Medidas y tolerancias.

FILFERRO D'ACER GALVANITZAT:

* UNE 37506:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente para usos generales. Designacién de calidades.
Caracterisicas generales.

* UNE 37502:1983 Alambres de acero galvanizados en caliente. Condiciones técnicas de suministro.

FILFERRO PLASTIFICAT:

* UNE 36732:1995 Alambres de acero y productos de alambre para cerramientos. Recubrimientos organicos
sobre el alambre. Recubrimientos de poli(cloruro de vinilo).

BOA3 - CLAUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOA31000.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Elements metal-lics per a subjectar coses introduint-los mitjancant cops o impactes.
S'han considerat els elements seglients:
- Gafes de pala i punta
- Claus d'impacte
- Claus d'acer
- Claus de coure
- Claus d'acer galvanitzat
- Tatxes d'acer
Claus sén tijes metal-liques, punxagudes d'un extrem i amb una cabota a l'altre.
Tatxes sén claus curts amb la cabota grossa i plana.
Gafes de pala 1 punta sén claus grans 1 plans amb la cabota formada al doblegar la tija, utilitzats per a
unir els bastiments amb les parets.
CARACTERISTIQUES GENERALS:
Han de tenir la forma, mides i1 resistencies adequats als elements gque han d'unir.
Han de ser rectes, amb la punta afilada i regular.
Els claus d'acer han de complir les determinacions de les normes UNE 17-032, UNE 17-033, UNE 17-034, UNE
17-035 1 UNE 17-036.
ACABAT SUPERFICIAL GALVANITZAT:
El seu recobriment de zinc ha de ser 1llis, sense discontinuitats, ni exfoliacions i no ha de tenir taques

ni d'altres imperfeccions superficials.

Proteccidé de galvanitzacid: >= 275 g/m2
Puresa del zinc, en pes: >= 98,5%

Tolerancies dels claus 1 tatxes:

- Llargaria: + 1 D
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2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcid de 1l’element

Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a 1’obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa d'obligat compliment per a les gafes de pala i punta.
CLAUS I TATXES:

UNE 17032:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana lisa. Medidas.

UNE 17033:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana rayada. Medidas.

UNE 17034:1966 Puntas redondeadas de cabeza plana ancha.

UNE 17035:1966 Puntas de cabeza cébnica.

UNE 17036:1966 Puntas redondeadas de cabeza perdida.

BOA5 - CARGOLS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOASAA0Q0.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Tijes cilindriques o coniques, amb filet de seccid triangular que dibuixa sobre la seva superficie una
helice continua.

S'han considerat els seglients tipus:

- Cargols autoroscants amb volandera

- Cargols taptite d'acer inoxidable

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El perfil de la rosca del vis ha d'estar en relacié amb el seu diametre (UNE 17-008), i la llargaria de la
rosca, en relacidé amb la seva llargaria (UNE 17-051).

La forma del perfil de la rosca ha de permetre que el cargol faci l'efecte d'una broca, fent a la vegada
el forat i la rosca.

La seva superficie ha de ser llisa, sense fissures, rebaves ni d'altres defectes superficials.

Els fils de la rosca no han de tenir defectes de material ni empremtes d'eines.

ACABAT CADMIAT:

El seu recobriment ha de ser 1llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i1 no ha de tenir taques ni
imperfeccions superficials.

ACABAT GALVANITZAT:

El seu recobriment ha de ser 1llis, sense discontinuitats ni exfoliacions i1 no ha de tenir taques ni

imperfeccions superficials.

Proteccidé de galvanitzacid: >= 275 g/m2
Puresa del zinc, en pes: >= 98,5%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Empaquetats.

Emmagatzematge: En llocs protegits de la pluja i la humitat.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament de l'element necessaria subministrada a 1l'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI



PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES PARTICULARS
Projecte de cobriment de I'ambit d'instal-lacions de la coberta
de I'edifici de Biomedicina (Modul 1) al Campus Ciéncies
de la Salut, Recinte Hospital Arnau de Vilanova de Lleida.

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BOB - ACER 1 METALL EN PERFILS O BARRES
BOB2 - ACER EN BARRES CORRUGADES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOB2A000.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Acer per a armadures passives d’elements de formigd:

S'han considerat els elements seglients:

- Barres corrugades
CARACTERISTIQUES GENERALS:
En el cas de que el material s'utilitzi en obra pu blica, l'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya
de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un
nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Unidé Europea o de
1'Associacié Europea de Lliure Canvi.
També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de 1l'etiqueta ecolodgica europea,
regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.
Els productes d’acer per a armadures passives no han de tenir defectes superficials ni fissures.
L'armadura ha de ser neta, sense taques de greix, d'oli, de pintura, de pols o de qualsevol altre materia
perjudicial.
Els filferros 1llisos només es poden utilitzar com elements de connexié d’armadures basiques
electrosoldades en gelosia.
Les barres corrugades han de tenir al menys dues files de corrugues transversals, uniformement
distribuides al 1llarg de tota la llargaria. Dins de cada fila, les corrugues han d’estar uniformement
espaiades.
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons

la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Diametre nominal: s’ha d’ajustar als valors especificats a la taula 6 de la UNE-EN 10080.

- Diametres nominals <= 10,00 mm: Variacié en intervals de mig mm

- Diametres nominals > 10,00 mm: Variacidé en unitats senceres de mm
- Dimensions i1 geometria de les corrugues: Ha de complir 1l’especificat en 1l’apartat 7.4.2 de la UNE-EN
10080.

- Mas sa per metre: El valor nominal ha de ser l’especificat en la taula 6 de la UNE-EN 10080, en relacid

amb el diametre nominal i 1’area nominal de la seccid transversal

- Seccid equivalent: >= 95,5% Seccid nominal
- Aptitud al doblegat:
- Assaig doblegat amb angle >= 180° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s’ha d’apreciar

trencaments o fissures

- Assalg doblegat -desdoblegat amb angle >= 90° (UNE-EN 10080, UNE-EN ISO 15630-1): No s’ha
d’apreciar trencaments o fissures
Tensid d'adherencia (assaig de la biga UNE-EN 10080) :
- Tensidé d'adheréncia:

- D < 8 mm: >= 6,88 N/mm2

- 8 mm <= D <= 32 mm: >= (7,84-0,12 D) N/mm2

- D> 32 mm: >= 4,00 N/mm2
- Tensidé de Gltima d'adherencia:

- D < 8 mm: >= 11,22 N/mm2

- 8 mm <= D <= 32 mm: >= (12,74-0,19 D) N/mm2

- D> 32 mm: >= 6,66 N/mm2

- Composicié quimica (% en massa):
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! ! %$max.| %max. | %max. | %$max. | %max

| e e e e e —— o e e e L L | o e e e b e —
1 1 1 1 1 1

iColada 1 0,22 } 0,050 } 0,050 } 0,050 } 0,800
\Producte | 0,24 | 0,052 | 0,055 | 0,055 | 0,850

Ceq = Carboni equivalent

Es pot superar el valor maxim per al Carboni en un 0,03% en massa,

disminueix en un 0,02% en massa.

si

PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES PARTICULARS

el valor

del Carboni equivalent

Les caracteri stiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

BARRES I ROTLLES D’ACER CORRUGAT SOLDABLE:

El producte s’ha de designar segons l’especificat en 1l’apartat 5.1 de la UNE-EN 10080:

- Descripcidé de la forma
- Referéncia a la norma EN
- Dimensions nominals

- Classe técnica

Les caracteristiques segilients han de complir amb els valors declarats per el fabricant,

la norma corresponent, dins del 1limit de tolerancia indicat,

- Caracteristiques geométriques del corrugat de les barres han de complir les

7.4.2 de la norma UNE-EN 10080.
- Caracteristiques mecaniques de les barres:
- Acer soldable (S)
- Allargament total sota carrega maxima:

- Acer subministrat en barres: >= 5,0%

- Acer subministrat en rotlles: >= 7,5%

- Acer soldable amb caracteristiques especials de ductilitat (SD):

- Allargament total sota carrega maxima:
- Acer subministrat en barres: >= 7,5%

- Acer subministrat en rotlles: >= 10,0%

en el seu cas:

- Resisteéncia a fatiga: Ha de complir 1l’especificat la taula 32.2.d de la EHE-08

- Deformacié alternativa: Ha de complir 1l’especificat la taula 32.2.e de la EHE-08

o

iDesignacidé| Lim.elastic | Carrega |Allargament

i i fy lunitaria | al

| | | trencament | trencament

! ! N/mm2 ' £s (N/mm2) |

e o e e e e e e e e e e e e e e e

1 1 1 1

i B 400 S i >= 400 | >= 440 H >= 14%

i\ B 500 s | >= 500 I >= 550 o>= 12%

i B 400 SD | >= 400 I >= 480 o>= 20%

1 1 1 1

1 1 1 1

i B 500 SD | >= 500 I >= 575 Lo>=16%

i i i i

o
- Diametre nominal: S’han d’ajustar a la serie segiient (mm): 6 - 8 -

40 mm
S’ha d’evitar wutilitzar Dbarres de diametre <= 6 mm, en
soldadura.
Tolerancies:
- Massa:
- Diametre nominal > 8,0 mm: * 4,5% massa nominal

- Diametre nominal <= 8,0 mm: + 6% massa nominal

assajades segons

especificacions de 1l’apartat

+
Relacid |
fs/fy |
1
———————— i
>= 1,05 |
>= 1,05 |
>= 1,20 |
<= 1,35 |
>= 1,15 |
<= 1,35 |
+

- 12 - 14 - 16 - 20 - 25 - 32 i

el cas d’armadura muntada o elaborada amb

Les caracteri stiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.

FILFERROS CORRUGATS I FILFERROS LLISOS:

Filferros corrugats son els que compleixen els requisits

establerts

per la

UNE-EN 10080 per

fabricacidé de malles electrosoldades o armadures basiques electrosoldades en gelosia.

a

la

Filferros 1llisos son els que compleixen els requisits establerts per la UNE-EN 10080 per a la fabricacid

d’elements de connexidé en armadures basiques electrosoldades en gelosia.

Els dia metres nominals dels filferros corrugats s'han d'ajustar a la série (mm):

5-5,5-6-6,5-7-7,5-8-8,5-9-9,5-10-10,5-11-11,5-12-14 mm

11



PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES PARTICULARS
Projecte de cobriment de I'ambit d'instal-lacions de la coberta
de I'edifici de Biomedicina (Modul 1) al Campus Ciéncies
de la Salut, Recinte Hospital Arnau de Vilanova de Lleida.

Les caracteristiques segilients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons
la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
- Caracteristiques mecaniques:
- B 500 T
- Limit elastic fy: >= 500 N/mm2

- Carrega unitaria de trencament fs: >= 550 N/mm2
- Allargament al trencament: >= 8%

- Relacio f/fy: >= 1,03
Les caracteri stiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.
MALLA ELECTROSOLDADA:

Armadura formada per la disposicidé de barres corrugades o filferros corrugats, longitudinals 1
transversals, de diametre nominal igual o diferent, que es creuen entre si perpendicularment 1 que els
seus punts de contacte queden units mitjancant soldadura eléctrica, realitzada en wuna instal-lacid
industrial aliena a 1l’obra.

La composicié de la malla pot ser barres corrugades o filferros corrugats, perd no la barreja d’ambdds.
Els components d’un panell poden ser elements simples o aparellats.

El producte s’ha de designar segons l’especificat en 1l’apartat 5.2 de la UNE-EN 10080:

- Descripcidé de la forma

- Referéncia a la norma EN

- Dimensions nominals: Dimensions dels components, dimensions del panell, separacidé entre elements 1
sobrellargs

- Classes teécniques dels acers

Els components de la malla han de complir les especificacions que els hi son aplicables segons siguin
barres o filferros.

Les caracteristiques segilients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons
la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Ca rrega de desenganxament de les unions soldades (Fs): 0,25 fy x An

(An = Seccid transversal nominal del més gran dels elements de la unidé en malles simples o de un dels

elements aparellats, en malles dobles)

- Diametres relatius dels elements:
- Malles simples: dmin <= 0,6 dméax

(dmin: diametre nominal de 1’armadura transversal, dmax: diametre nominal de 1’armadura més gruixuda)
- Malles elements aparellats: 0,7 ds <= dt <= 1,25 ds

(ds: diametre nominal de les armadures simples; dt: diametre nominal de les armadures aparellades)

- Separacidé entre armadures longitudinals 1 transversals: <= 50 mm
- Sobrellargs (prolongacidé de les barres transversals més enlla de 1'G ltima barra longitudinal): 25 mm
Tolerancies:
- Llargaria i1 amplaria: + 25 mm o + 0,5% (la més gran)
- Separacid entre armadures: + 15 mm o + 7,5% (la més gran)

Les caracteri stiques anteriors s'han de determinar segons la norma UNE-EN ISO 15630-1.
2 .- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE
Emmagatzematge: en 1llocs en els que restin protegits de la pluja, l'humitat del terra i 1l'eventual
agressivitat de 1l'ambient.
Es classificaran segons el tipus, qualitat, diametre i procedencia.
Abans de la seva utilitzacidé 1 en especial despres de periodes llargs d'emmagatzematge en obra, s'ha

d'inspeccionar la superficie per tal de comprovar que no hi hagi alteracions superficials.

Péerdua de pes despres de l'eliminacidé d'oxid superficial amb raspall de filferros: < 1%

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcidé de 1l’element

Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a 1’obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instruccidén de hormigdn estructural (EHE-
08) .
UNE-EN 10080:2006 Acero para el armado del hormigédn. Acero soldable para armaduras de hormigdédn armado.

Generalidades.

5.- CONDICIONS DE CONTROL DE RECEPCIO

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO:

Han de portar gravades, una marca que identifiqui el pais d’origen 1 la fa brica i1 una altra que
identifica la classe tecnica (segons 1l’especificat en 1’apartat 10 de la EHE-08, UNE-EN 10080), aquesta
marca s’ha de repetir a intervals <= 1,5 m

Cada partida d’acer ha d’anar acompanyada d’una full de subministrament que com a minim, ha de contenir la
informacidé segiient:

- Identificacidé del subministrador

- Nimero d’identificacié de la certificacidé d’homologacidé d’adherencia (apartat 32.2 EHE-08)

- Nimero de serie del full de subministrament

- Nom de la fabrica

- Data d’entrega i nom del peticionari

- Quantitat d’acer subministrat classificat per diametres i tipus d’acer

- Diametres subministrats

- Designacié dels tipus d’acers subministrats segons EHE-08, UNE-EN 10080

- Forma de subministrament: barra o rotlle

- Identificacié i lloc de subministrament

- Sistema d’identificacidé adoptat segons EHE-08, UNE-EN 10080

- Classe teéecnica segons l’especificat en 1l’apartat 10 de la EHE-08, UNE-EN 10080

- Indicacidé, en el seu cas, de procediments especials de soldadura

El fabricant ha de facilitar un certificat d’assaig que garanteixi el compliment de les caracteristiques
anteriors, on s’ha d’incloure la informacid segiient:

- Data d’emissidé del certificat

- Certificat de 1’assaig de doblegat-desdoblegat

- Certificat de 1’assaig de doblegat simple

- Certificat de 1’assaig de fatiga en acers tipus SD

- Certificat de 1’assaig de deformacidé alternativa en acers tipus SD

- Certificat d’homologacidé d’adherencia en el cas en que es garanteixi les caracteristiques d’adherencia
mitjancant 1’assaig de la biga

- Marca comercial de 1l’acer
- Forma de subministrament: barra o rotlles

En Malle s electrosoldades, s’ha de facilitar a més:

- Certificat de 1’assaig de desenganxament dels nusos

- Certificat de qualificacidé del personal que realitza la soldadura no resistent

- Certificat d’homologacié de soldadors i del procés de soldadura

BOC - PLAQUES, PLANXES I TAULERS
BOCH - PLANXES D*ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

BOCH89F0,BOCH81F0,BOCH46J0.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Planxa d'acer, plana o conformada, obtinguda a partir d'una banda d'acer de qualitat industrial,
galvanitzada en continu, amb un recobriment minim Z 275, segons UNE 36-130, i amb acabat prelacat a les
dues cares, si es el cas.

S'han considerat els seglients tipus de planxa:

- Planxa nervada d'acer galvanitzat

- Planxa nervada d'acer prelacat
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- Planxa gofrada d'acer galvanitzat, plegada per a fer esglaons

- Planxa grecada d'acer galvanitzat

- Planxa grecada d'acer prelacat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

El fabricant ha de garantir les caracteristiques mecaniques 1 la composicidé quimica de l'acer, que ha de
complir les determinacions de la norma UNE-EN 10025-2.

Ha de tenir el moment d'inercia, el moment resistent, gruix i tipus de nervat o grecat indicats a la DT, i
si alguna dada no esta indicada, el valor haura de ser suficient per a resistir sense superar les
deformacions maximes admissibles, els esforcos als que es veura sotmesa.

No ha de tenir defectes superficials, com és ara cops, bonys, ratlles o defectes de 1l'acabat superficial.
El color ha de ser uniforme, i si 1l'acabat és plastificat o prelacat, ha de coincidir amb 1'indicat a la
DT o el triat per la DF.

Si la planxa és gofrada, la forma i dimensions del grabat ha de ser 1'indicat a la DT.

Tipus d'acer: S235JR

Tolerancies:

- Amplaria de muntatge

- Amplaria nominal =< 700 mm: + 4 mm, - 0 mm
- Amplaria nominal > 700 mm: + 5 mm, - O mm
- Llargaria de la planxa: + 3%, - 0%

- Gruix de la planxa:
- Gruix nominal =< 0,8 mm: * 0,10 mm
- Gruix nominal > 0,8 mm: + 0,15 mm

- Modul resistent i moment d'inércia: + 5%, - 0%

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: Embalades en paquets protegits amb fusta, de manera que no s'alterin les seves
caracteristiques.

Les planxes s'han de subministrar tallades a mida, del taller, diferenciades per tipus de perfil i
acabats.

Emmagatzematge: als seus embalatges, col-locats lleugerament inclinats per que permetin evacuar 1l'aigua,

en llocs protegits d'impactes.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d'amidament de 1l'element necessaria subministrada a 1'obra.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

*UNE 36130:1991 Bandas (chapas y Dbobinas), de acero bajo en carbono, galvanizadas en continuo por

inmersidén en caliente para conformacién en frio. Condiciones técnicas de suministro.

BOD - MATERIALS PER A ENCOFRATS 1 APUNTALAMENTS
BOD2 - TAULONS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOD21030.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Tauld de fusta que prové de troncs sans de fibres rectes, uniformes, apretades 1 paral-leles.
CARACTERISTIQUES GENERALS:

Les cares han de ser planes, escairades i han de tenir les arestes vives.

Els extrems han d'estar acabats mitjancant tall de serra, a escaire.

Ha de conservar les seves caracteristiques per al nombre d'usos previstos.

No ha de tenir signes de putrefaccid, corcs, fongs, nusos morts, estelles, semes ni descoloracions.

Es poden admetre esquerdes superficials produides per la dessecacidé que no afectin les caracteristiques de

la fusta.
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Pes especific aparent

Contingut d'humitat

Higroscopicitat

Coeficient de contraccid volumetrica

(UNE 56-531) (P): ):
(UNE 56-529): <= 15%

(UNE 56-532): Normal

Coeficient d'elasticitat:

- Fusta de pi:
- Fusta d'avet:

Duresa

- En la direccid
- En la direccid
Resisténcia a la
- En la direccid

- En la direccid

Aprox.

(UNE 56-534):

Resisténcia a la compressid

15000 N/mm2

Aprox. 14000 N/mm2

<= 4

(UNE 56-535):
paral-lela a les fibres: >=
perpendicular a les fibres:
(UNE 56-538):

paral-lela a les fibres: >=

traccid

perpendicular a les fibres:

(UNE 56-

<= P <= 6 kN/m3

533)

(C) :

30 N/mm2
>= 10 N/mm2

30 N/mm2
>= 2,5 N/mm2

0,35% <= C <= 0,55%

PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES PARTICULARS

Resisténcia a la flexidé (UNE 56-537): >= 30 N/mm2
Resisténcia a l'esforc tallant: >= 5 N/mm2
Resisténcia al clivellament (UNE 56-539): >= 1,5 N/mm2
Tolerancies:
- Llargaria nominal: + 50 mm, - 25 mm
- Amplaria nominal: £+ 2 mm
- Gruix:
Classe Gruix nominal (mm)
<50 | s50a75]| >75
Tolerancia (mm)
T1 +3 +4 +6,-3
T2 +2 +3 +5,-2
T3 +1,5 +1,5 +1,5
- Fletxa: + 5 mm/m
- Torsié: + 2°

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe amb el

terra.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcid de 1l’element

Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a 1’obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BOD3 - LLATES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BOD31000.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Llata de fusta que prové de troncs sans de fibres rectes, uniformes, compactes 1 paral-leles.

CARACTERISTIQUES GENERALS:
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Les cares han de ser planes, escairades i han de tenir les arestes vives.

Els extrems han d'estar acabats mitjancant tall de serra, a escaire.

Ha de conservar les seves caracteristiques per al nombre d'usos previstos.

No ha de tenir signes de putrefaccid, corcs, fongs, nusos morts, estelles, semes ni descoloracions.

Es poden admetre esquerdes superficials produides per la dessecacidé que no afectin les caracteristiques de

la fusta.

Pes especific aparent (UNE 56-531) (P): y: 4 <= P <= 6 kN/m3

Contingut d'humitat (UNE 56-529): <= 15%

Higroscopicitat (UNE 56-532): Normal

Coeficient de contraccidé volumetrica (UNE 56-533) (C): 0,35% <= C <= 0,55%

Coeficient d'elasticitat:
- Fusta de pi: Aprox. 15000 N/mm2
- Fusta d'avet: Aprox. 14000 N/mm2

Duresa (UNE 56-534): <= 4

Resisténcia a la compressid (UNE 56-535):

- En la direccié paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direccié perpendicular a les fibres: >= 10 N/mm2

Resisténcia a la traccidé (UNE 56-538) :

- En la direccié paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2
- En la direccié perpendicular a les fibres: >= 2,5 N/mm2
Resisténcia a la flexidé (UNE 56-537): >= 30 N/mm2
Resisténcia a l'esforc¢ tallant: >= 5 N/mm2
Resisténcia al clivellament (UNE 56-539): >= 1,5 N/mm2
Tolerancies:
- Llargaria nominal: + 50 mm, - 25 mm
- Amplaria nominal: + 2 mm
- Gruix:
Classe Gruix nominal (mm)
<50 | s50a75]| >75

Tolerancia (mm)

T1 +3 +4 +6,-3
T2 +2 +3 +5,-2
T3 +1,5 +1,5 +1,5

- Fletxa: + 5 mm/m

- Torsié: + 2°

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.
Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe amb el

terra.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcidé de 1l’element

Criteri d’amidament: gquantitat necessaria subministrada a 1’obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BOD7 - TAULERS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
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BOD71130.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Taulers encofrats.

S'han considerat els tipus seglents:

- Tauler de fusta

- Tauler aglomerat de fusta

CARACTERISTIQUES GENERALS:
Les cares han de ser planes, escairades i han de tenir les arestes vives.
Els extrems han d'estar acabats mitjancant tall de serra, a escaire.

Ha de conservar les seves caracteristiques per al nombre d'usos previstos.

Tolerancies:

- Llargaria nominal: + 50 mm, - 25 mm
- Amplaria nominal: £+ 2 mm

- Gruix: * 0,3 mm

- Rectitud d'arestes: * 2 mm/m

- Angles: + 1°
TAULERS DE FUSTA:
Tauler de fusta que prové de troncs sans de fibres rectes, uniformes, apretades i paral-leles.
No ha de tenir signes de putrefaccid, corcs, fongs, nusos morts, estelles, semes ni descoloracions.

Es poden admetre esquerdes superficials produides per la dessecacidé que no afectin les caracteristiques de

la fusta.

Pes especific aparent (UNE 56-531) (P): y: 4 <= P <= 6 kN/m3

Contingut d'humitat (UNE 56-529): <= 15%

Higroscopicitat (UNE 56-532): Normal

Coeficient de contraccidé volumetrica (UNE 56-533) (C): 0,35% <= C <= 0,55%

Coeficient d'elasticitat:
- Fusta de pi: Aprox. 15000 N/mm2
- Fusta d'avet: Aprox. 14000 N/mm2

Duresa (UNE 56-534): <= 4

Resisténcia a la compressidé (UNE 56-535):

- En la direccié paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direccié perpendicular a les fibres: >= 10 N/mm2

Resisténcia a la traccidé (UNE 56-538) :

- En la direccié paral-lela a les fibres: >= 30 N/mm2

- En la direccié perpendicular a les fibres: >= 2,5 N/mm2
Resisténcia a la flexidé (UNE 56-537): >= 30 N/mm2
Resisténcia a l'esforc tallant: >= 5 N/mm2

Resisténcia al clivellament (UNE 56-539): >= 1,5 N/mm2

TAULERS D'AGLOMERAT DE FUSTA:

Tauler de fibres lignocel-luldsiques aglomerades en sec per mitja de resines sintetiques 1 premsat en
calent.

Ha d'estar fregat amb paper de vidre per ambdues cares.

No ha de tenir defectes superficials.

Pes especific: >= 6,5 kN/m3

Modul d'elasticitat:

- Minim: 2100 N/mm2

- Mitja: 2500 N/mm2

Humitat del tauler (UNE 56710) : >= 7%, <= 10%

Inflament en:

o

- Gruix: <= 3
- Llargaria: <= 0,3%

- Absorcidé d'aigua: <= 6%

Resisténcia a la traccid perpendicular a les cares: >= 0,6 N/mm2

Resisténcia a l'arrencada de cargols:
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- A la cara: >= 1,40 kN
- Al cantell: >= 1,15 kN

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.
Emmagatzematge: De manera que no es deformin i en llocs secs i ventilats, sense contacte directe amb el

terra.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcidé de 1l’element

Criteri d’amidament: gquantitat necessaria subministrada a 1’obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

BODZ - MATERIALS AUXILIARS PER A ENCOFRATS 1 APUNTALAMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
BODZA000.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Elements auxiliars per al muntatge d'encofrats 1 apuntalaments, 1 per a la proteccid dels espais de
treball a les bastides i els encofrats.

S'han considerat els seglients elements:

- Tensors per a encofrats de fusta

- Grapes per a encofrats metal-lics

- Fleixos d'acer laminat en fred amb perforacions, per al muntatge d'encofrats metal-lics

- Desencofrants

- Conjunts de perfils metal-lics desmuntables per a suport d'encofrat de sostres o de cassetons
recuperables

- Bastides metal-liques

- Elements auxiliars per a plafons metal-lics

- Tubs metal-lics de 2,3" de D, per a confeccidé d'entramats, baranes, suports, etc.

- Element d'unidé de tubs de 2,3" de D, per a confeccidé d'entramat, baranes, suports, etc.

- Planxa d'acer, de 8 a 12 mm de gruix per a proteccidé de rases, pous, etc.

CARACTERISTIQUES GENERALS:

Tots els elements han de ser compatibles amb el sistema de muntatge que utilitzi l'encofrat o apuntalament
i no han de disminuir les seves caracteristiques ni la seva capacitat portant.

Han de tenir la resistencia 1 1la rigidesa suficient per a garantir el compliment de les tolerancies
dimensionals 1 per a resistir, sense assentaments ni deformacions perjudicials, les accions que es puguin
produir sobre aquests com a conseqiiencia del proces de formigonament i, especialment, per les pressions
del formigdé fresc o dels metodes de compactacid utilitzats.

Aquestes condicions s'han de mantenir fins que el formigd hagi adquirit la resistencia suficient per a
suportar les tensions a que sera sotmes durant el desencofrat o desenmotllat.

Es prohibeix 1'Gs d'alumini en motlles que hagin d'estar en contacte amb el formigd, excepte quan es
faciliti a la DF certificat emés per una entitat de control, conforme els panells han rebut tractament
superficial que eviti la reaccidé amb els alcalis del ciment

TENSORS, GRAPES I ELEMENTS AUXILIARS PER A PLAFONS METAL-LICS:

No han de tenir punts d'oxidacié ni manca de recobriment a la superficie.

No han de tenir defectes interns o externs que en perjudiquin la utilitzacid correcta.

FLEIX:

Ha de ser de seccidé constant i uniforme.

Amplaria: >= 10 mm
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Gruix: >= 0,7 mm

Diametre de les perforacions: Aprox. 15 mm

Separacié de les perforacions: Aprox. 50 mm

DESENCOFRANT :
Vernis antiadherent format amb silicones o preparat amb olis solubles en aigua o greix diluit.
No s'ha d'utilitzar com a desencofrant el gas-oil, els greixos comuns ni altres productes analegs.

Ha d'evitar 1l'adherencia entre el formigdé i1 1l'encofrat, sense alterar 1l'aspecte posterior del formigd ni
impedir 1l'aplicacidé de revestiments.
No ha d'impedir la construccidé de Jjunts de formigonat, en especial quan es tracti d'elements que s'hagin
d'unir per a treballar de forma solidaria.
No ha d’alterar les propietats del formigd amb que estigui en contacte, ni les armadures o l’encofrat, i
no ha de produir efectes perjudicials al mediambient

S’ha de facilitar a la D.F un certificat on es reflecteixin les caracteristiques del producte i els seus
pos sibles efectes sobre el formigd, abans de la seva aplicacid

CONJUNT DE PERFILS METAL-LICS:
Conjunt format per elements resistents que conformen 1l'entramat base d'un encofrat per a sostres.
Els perfils han de ser rectes, amb les dimensions adequades a les carregues que han de suportar 1 sense
més desperfectes que els deguts als usos adequats.
Els perfils han d'estar protegits amb una capa d'emprimacidé antioxidant.
El seu disseny ha de fer que el procés de formigonament i vibratge no alteri la seva planor ni la seva
posicid.
La connexidé entre el conjunt de perfils i la superficie encofrant ha de ser suficientment estanca per tal
de no permetre la perdua apreciable de pasta pels junts.
Tolerancies:

- Rectitud dels perfils: + 0,25% de la llargaria

- Torsié dels perfils: + 2 mm/m

BASTIDES:
Ha d'estar formada per un conjunt de perfils d'acer buits i1 de resisténcia alta.
Ha d'incloure tots els accessoris necessaris per tal d'assegurar-ne l'estabilitat i la indeformabilitat.
Tots els elements que formen la bastida han d'estar protegits amb una capa d'emprimacidé antioxidant.

Els perfils han de ser resistents a la torsid respecte dels diferents plans de carrega.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: De manera que no s'alterin les seves condicions.

Emmagatzematge: En lloc sec, protegit de la intemperie i sense contacte directe amb el terra, de manera
que no s'alterin les seves condicions.

DESENCOFRANT :

Temps maxim d'emmagatzematge: 1 any

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcidé de 1’element

Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a 1’obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instruccidén de hormigdn estructural (EHE-
08) .
Orden de 9 de marzo de 1971 por la que se aprueba la Ordenanza General de Seguridad e Higiene en el

Trabajo.

B4 - MATERIALS PER A ESTRUCTURES
B44 - MATERIALS D*"ACER PER A ESTRUCTURES
B44Z - PLANXES 1 PERFILS D"ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
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B4475025,B44725015.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Perfils d'acer per a usos estructurals, formats per peca simple o composta i tallats a mida o treballats a
taller.

S'han considerat els tipus seglents:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR, S275J0,
S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les series L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o planxa, d'acer
S275JR, S275J30, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les séries rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o
S355J2H, segons UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred de les series rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o S355J2H,
segons UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les séries L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons UNE-EN 10025-2
- Perfils d’acer laminat en calent, en planxa, d’acer amb resisténcia millorada a la corrosidé atmosférica
S355J0WP o S355J2WP, segons PNE-EN 10025-5

S'han considerat els tipus d'unid seglients:

- Amb soldadura

- Amb cargols

S’han considerat els acabats de proteccié segilients (no aplicable als perfils d’acer amb resisténcia
millorada a la corrosid atmosferica) :

- Una capa d'emprimacidé antioxidant

- Galvanitzat

CARACTERISTIQUES GENERALS:

No ha de tenir defectes interns o externs que perjudiquin la seva correcta utilitzacid.

PERFILS D’ACER LAMINAT EN CALENT:

El fabricant ha de garantir que la composicidé quimica i les caracteristiques mecaniques 1 tecnoldogiques de
1’acer utilitzat en la fabricacié de perfils, seccions 1 planxes, compleix les determinacions de les
normes de condicions tecniques de subministrament segilients:

- Perfils d’acer laminat en calent: UNE-EN 10025-1 i UNE-EN 10025-2

- Perfils d’acer laminat en calent amb resisténcia millorada a la corrosidé atmosférica: UNE-EN 10025-1 i
PNE-EN 10025-5

Cada producte ha d’anar marcat de forma clara i1 indeleble amb la seglient informacid:

- El tipus, la qualitat i, si és aplicable, la condicidé de subministrament mitjancant la seva designacid
abreujada

- Un numero que identifiqui la colada (aplicable unicament en el cas d’inspeccid per colades) 1, si és
aplicable, la mostra

- El nom del fabricant o la seva marca comercial

- La marca de l’'organisme de control extern (quan sigui aplicable)

- Han de portar el marcat CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de
desembre i 1328/1995 de 28 de juliol

La marca ha d’estar situada en una posicidé propera a un dels extrems de cada producte o en la seccid
transversal de tall.

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge s’ha de fer amb una etiqueta adherida al paquet
o sobre el primer producte del mateix.

Les dimensions i les tolerancies dimensionals i1 de forma han de ser les indicades a les seglients normes:

- Perfil IPN: UNE-EN 10024

- Perfil IPE, HEA, HEB i HEM: UNE-EN 10034

- Perfil UPN: UNE-EN 10279

- Perfil L i LD: UNE-EN 10056-1 i UNE-EN 10056-2

- Perfil T: UNE-EN 10055

- Roddé: UNE-EN 10060

- Quadrat: UNE-EN10059

- Rectangular: UNE-EN 10058
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- Planxa: EN 10029 o UNE-EN 10051

PERFILS FORADATS:

El fabricant ha de garantir que la composicidé quimica i les caracteristiques mecaniques 1 tecnoldogiques de
1’acer utilitzat en la fabricacié de perfils compleix les determinacions de les normes de condicions
técniques de subministrament segiients:

- Perfils foradats d’acer laminat en calent: UNE-EN 10210-1

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-1

Cada perfil foradat ha d’anar marcat de forma clara i1 indeleble amb la seglient informacid:

- La designacié abreujada

- El nom o les sigles (marca de fabrica) del fabricant

- En el cas d’inspeccidé 1 assaigs especifics, un numero d’identificacid, per exemple el nuimero de comanda,
que permeti relacionar el producte o la unitat de subministrament i el document corresponent (Gnicament
aplicable als perfils foradats conformats en fred)

Quan els productes es subministren en paquets el marcatge es pot fer amb una etiqueta adherida al paquet.
Les tolerancies dimensionals han de complir les especificacions de les seglients normes:

- Perfils foradats d’acer laminat en calent: UNE-EN 10210-2

- Perfils foradats conformats en fred: UNE-EN 10219-2

PERFILS CONFORMATS EN FRED:

El fabricant ha de garantir que la composicidé quimica i les caracteristiques mecaniques 1 tecnoldogiques de
1’acer utilitzat en la fabricacidé de perfils i seccions, compleix les determinacions de les normes de
condicions tecniques de subministrament del producte de partida.

Han d’anar marcats individualment o sobre el paquet amb una marca clara i indeleble que contingui 1la
seglient informacid:

- Dimensions del perfil o numero del planol de diseny

- Tipus 1 qualitat de 1’acer

- Referéncia que indiqui que els perfils s’han fabricat i assajat segons UNE-EN 10162; si es requereix, el
marcatge CE

- Nom o logotipus del fabricant

- Codi de produccid

- Identificacidé del laboratori d’assaigs extern (quan sigui aplicable)

- Codi de barres, segons ENV 606, quan la informacidé minima anterior es faciliti amb un text clar

Les tolerancies dimensionals i de la seccid transversal han de complir les especificacions de la norma
UNE-EN 10162.

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB SOLDADURA:

El material d’aportacidé utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i1 al procediment de soldadura.
Les caracteristiques mecaniques del material d’aportacidé han de ser superiors a les del material base.

En acers de resisténcia millorada a la corrosid atmosférica, la resisténcia a la corrosié del material
d’aportacidé ha de ser equivalent a la del material base.

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

- Metal.lic per arc amb electrode recobert (per arc manual)

- Per arc amb fil tubular, sense proteccid gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb rodé/eléctrode nu

- Per arc amb gas inert

- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccid de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccid de gas inert

- Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Per arc d’esparrecs

Les soldadures s’han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats segons la
UNE-EN 287-1.

Abans de comencar a soldar s’ha de verificar que les superficies i vores a soldar sén adequades al procés
de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s’han de netejar de qualsevol material que puguil afectar negativament la
qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S’han de mantenir seques 1 1lliures de

condensacions.
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S’ha d’evitar la projeccid d’espurnes erratiques de 1l’arc. Si es produeix s’ha de sanejar la superficie
d’acer.

S’ha d’evitar la projeccid de soldadura. Si es produeix s’ha d’eliminar.

Els components a soldar han d’estar correctament col.locats 1 fixos en la seva posicidé mitjancant
dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar siguin accessibles i
visibles per al soldador. No s’han d’introduir soldadures addicionals.

L’armat dels components estructurals s’ha de fer de manera que les dimensions finals estiguin dintre de
les tolerancies establertes.

Les soldadures provisionals s’han d’executar seguint les especificacions generals. S’han d’eliminar totes
les soldadures de punteig que no s’incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de l’acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment de la
zona teérmicament afectada s’ha de considerar la utilitzacid del precalentament. Aquest s’ha d’estendre 75
mm en cada component del metall base.

No s’ha d’accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Els defectes de soldadura no s’han de tapar amb soldadures posteriors. S’han d’eliminar de cada passada
abans de fer la segiient.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el segiient, cal netejar l'escdoria per mitja d'una
picola i d'un raspall.

L’execucid dels diferents tipus de soldadures s’ha de fer d’acord amb els requisits establerts a 1’apartat
10.3.4 del DB-SE A per a obres d’edificacidé o d’acord amb 1’article 640.5.2 del PG3 per a obres
d’enginyeria civil.

S'ha de reduir al minim el nombre de soldadures a efectuar a 1l'obra.

Les operacions de tall s’han de fer amb serra, cisalla 1 oxitall automatic. S’admet 1’oxitall manual
unicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.

S’accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives 1 si s’eliminin les
restes d’escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques del
material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s’han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. E1 doblat o
conformat no s’ha de fer durant 1l’interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s’ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte. No
s’admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.

Tolerancies de fabricacid:

- En obres d’edificacidé: Limits establerts a l’apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d’enginyeria civil: Limits establerts a 1l’article 640.12 del PG3

PERFILS TREBALLATS A TALLER AMB CARGOLS:

S’utilitzaran cargols normalitzats amb caracteristiques mecaniques d’acord amb la UNE-EN ISO 898-1.

Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d’injeccidé s’han
d’utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els requisits addicionals que els
siguin d’aplicaciéd.

La situacidé dels cargols a la unidé ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosidé i1 pandeig local
de les xapes, i ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.

El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s’utilitzin com a
calibrats.

Després del collat 1’espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la superficie de
recolzament de la femella i la part no roscada de 1l’espiga ha d’haver, com a minim:

- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca

- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols i1 femelles han d'estar perfectament planes i1 netes.

En els cargols col.locats en posicid vertical, la femella ha d’estar situada per sota del cap del cargol.
En els forats rodons normals 1 amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes. Si
s’utilitzen han d’anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el xamfra ha d’estar situat en

direccidé al cap del cargol.
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En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d’anar col.locades de la forma
seglent:

- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella

- Cargols 8.8: sota de 1l’element que gira

Els forats per als cargols s’han de fer amb perforadora mecanica. S’admet un altre procediment sempre que
proporcioni un acabat equivalent.

Es permet 1’execucidé de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts a
1’apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d’edificacidé o els establerts a 1’apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres
d’enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o
més peces.

Els forats allargats s’han de fer amb una operacid de punxonatge, o amb la perforacidé o punxonatge de dos
forats i posterior oxitall.

Després de perforar les peces 1 abans d’unir-les s’han d’eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s’han de soldar.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les peces
armades i el contacte intim de les peces d'unid.

Les femelles s’han de muntar de manera que la seva marca de designacidé sigui visible després del muntatge.
En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s’ha de collar fins arribar
al “collat a tocar” sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest procés s’ha de fer
progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari s’han de fer cicles addicionals
de collat

Abans de comencgar el pretesat, els cargols pretesats d’un grup s’han de collar d’acord amb el que s’ha
indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui uniforme s’han de fer cicles
addicionals de collat.

S’han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins al
pretesat minim, s’afluixin.

El collat dels cargols pretesats s’ha de fer seguint un dels procediments segiients:

- Metode de control del parell torsor

- Metode del gir de femella

- Métode de 1’indicador directe de tensid

Les operacions de tall s’han de fer amb serra, cisalla 1 oxitall automatic. S’admet 1’oxitall manual
unicament quan el procediment automatic no es pugui practicar.

S’accepten els talls fets amb oxitall si no presenten irregularitats significatives i si s’eliminin les
restes d’escoria.

Es poden utilitzar procediments de conformat en calent o en fred sempre que les caracteristiques del
material no queden per sota dels valors especificats.

Per al conformat en calent s’han de seguir les recomanacions del productor siderurgic. E1 doblat o
conformat no s’ha de fer durant 1l’interval de calor blau (250°C a 380°C).

El conformat en fred s’ha de fer respectant les limitacions indicades en la norma del producte. No
s’admeten les martellades.

Els angles entrants i entalles han de tenir un acabat arrodonit amb un radi minim de 5 mm.

Tolerancies de fabricacid:

- En obres d’edificacidé: Limits establerts a 1l’apartat 11.1 de DB-SE A

- En obres d’enginyeria civil: Limits establerts als apartat 640.5 i 640.12 del PG3

PERFILS PROTEGITS AMB EMPRIMACIO ANTIOXIDANT:

La capa d'emprimacidé antioxidant ha de cobrir de manera uniforme totes les superficies de la peca.

No ha de tenir fissures, bosses ni altres desperfectes.

Abans d’aplicar la capa d’emprimacid les superficies a pintar han d’estar preparades adequadament d’acord
amb les normes UNE-EN ISO 8504-1, UNE-EN ISO 8504-2 i UNE-EN ISO 8504-3.

Préviament al pintat s’ha de comprovar que les superficies compleixen els requisits donats pel fabricant
per al producte a aplicar.

La pintura d’emprimacié s’ha d’utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant. No s’utilitzara si ha
superat el temps de vida util o el temps d’enduriment després de 1’obertura del recipient.

Si s’aplica més d’una capa s’ha d’utilitzar per a cadascuna un color diferent.
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Després de 1l’aplicacié de la pintura les superficies s’han de protegir de 1’acumulacidé d’aigua durant un
cert temps.

No s’han d’utilitzar materials de proteccidé que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de 150 mm
de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s’han de pintar sense haver eliminat préviament 1’escoria.

La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unid amb cargols no s’ha de tractar fins que
no s’hagi inspeccionat la unid.

PERFILS GALVANITZATS:

El recobriment de zinc ha de ser homogeni i continu a tota la superficie.

No ha de tenir esquerdes, exfoliacions ni despreniments del recobriment.

La galvanitzacidé s’ha de fer d’acord amb les normes UNE-EN ISO 1460 o UNE-EN ISO 1461, segons

correspongui.
S’han de segellar totes les soldadures abans de fer un decapat previ a la galvanitzacib.

Si el component prefabricat té espais tancats s’han de disposar forats de ventilacidé o purga.
Abans de pintar-les, les superficies galvanitzades s’han de netejar 1 tractar amb pintura anticorrosiva

amb diluent acid o amb raig escombrador.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: de manera que no pateixin deformacions, ni esforcos no previstos.

Emmagatzematge: Seguint les instruccions del fabricant. En llocs secs, sense contacte directe amb el terra
i protegits de la intemperie, de manera que no s'alterin les seves condicions.

No s’han d’utilitzar si s’ha superat la vida util en magatzem especificada pel fabricant.

PERFILS D’ACER LAMINAT EN CALENT:

El subministrador ha d’aportar la documentacidé seglient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema

d’avaluacidé de conformitat aplicable, d’acord amb el que disposa 1l’apartat 7.2.1 del CTE:
- Sistema 2+: Declaracié CE de conformitat del fabricant i Certificat del control de produccid en
fabrica emeés per 1’organisme d’inspeccid

El simbol normalitzat CE (d’acord amb la directiva 93/68/CEE) s'ha de col.locar sobre el producte
acompanyat per:
- El ntimero d’identificacié de 1l’organisme de certificacid
- E1l nom o marca comercial i adreca declarada del fabricant
- Les dues ultimes xifres de 1’any d’impressidé del marcat
- El ntmero del certificat de conformitat CE o del certificat de produccidé en fabrica (si és procedent)
- Referéncia a la norma EN 10025-1
- Descripcié del producte: nom genéric, material, dimensions i Gs previst
- Informacié de les caracteristiques essencials indicades de la seglient forma:
- Designacidé del producte d’acord amb la norma corresponent de tolerancies dimensionals, segons el
capitol 2 de la norma EN 10025-1
- Designacié del producte d’acord amb 1’apartat 4.2 de les normes EN 10025-2 a EN 10025-6

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

kg de pes necessari subministrat a 1l'obra, calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els
criteris segiients:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el teodric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teoric, cal l'acceptacid expressa de la DF

Aquests criteris inclouen les péerdues de material corresponents a retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

UNE-EN 10025-1:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 1: Condiciones
técnicas generales de suministro.

UNE-EN 10025-2:2006 Productos laminados en caliente de aceros para estructuras. Parte 2: Condiciones
técnicas de suministro de los aceros estructurales no aleados.

UNE-EN 10210-1:1994 Perfiles huecos para construccidén, acabados en caliente, de acero no aleado de grano

fino. Parte I: condiciones técnicas de suministro.
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UNE-EN 10219-1:1998 Perfiles huecos para construccidén conformados en frio de acero no aleado y de grano
fino.Parte 1l:Condiciones técnicas de suministro.

UNE-EN 10162:2005 Perfiles de acero conformados en frio. Condiciones técnicas de suministro. Tolerancias
dimensionales y de la seccidn transversal.

OBRES D’EDIFICACIO:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cbédigo Técnico de la Edificacidén Parte 2.
Documento Basico de Acero DB-SE-A

*UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucidén de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales vy reglas para
edificacién.

OBRES D’ENGINYERIA CIVIL:

*Orden FOM/475/2002 de 13 de febrero, por la que se actualizan determinados articulos del Pliego de

Prescripciones Técnicas Generales para Obras de Carreteras y Puentes relativos a Hormigones y Acero.

B7 - MATERIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS 1 ATLLAMENTS
B71 - LAMINES BITUMINOSES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B712A0XABR71.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Lamines formades per material bituminds amb o sense armadura, per a impermeabilitzacid.

S’han considerat els tipus de lamines segiients:

- LO: Lamina d'oxiasfalt formada per una o va ries armadures, recobriment bitumindés i acabat antiadherent,
sense proteccid, amb autoproteccidé mineral o amb autoproteccid metal-lica.

- LAM: Lamina de quitra modificat amb poli mers sense armadura, fabricada per extrussidé i calandratge.

- LBM (SBS): lamines de betum modificat amb elastomers (cautx(t termopla stic estire-butadie-estire)
formades por una o varies armadures recobertes amb mastics bituminosos modificats, material antiadherent,
sense proteccié o amb autoproteccié (mineral o metal-lica).

- LBM (APP): lamines de betum modificat amb plastomers (polimer polipropile atactic), formades por una o
varies armadures recobertes amb mastics bituminosos modificats, material antiadherent, sense proteccid o
amb autoproteccidé (mineral o metal-lica).

- LBA: La mines autoadhesives de betum modificat formades per una o dues armadures, recobriment bituminos
i material antiadherent que en una de les seves cares, com a minim, ha de ser extraible, sense proteccid o
amb autoproteccié mineral o metal- lica.

S'han considerat els tipus d'armadures seglents:

- FM: Conjunt feltre-malla de fibra de vidre i poliester

- FV: Feltre de fibra de vidre

- FP: Feltre de poliester

- PE: Film de poliolefina

- TV: Teixit de fibra de vidre

- PR: Film de poliester

- MV: Malla amb feltre de fibra de vidre

- TPP: Teixit de polipropile

- AL: Alumini

- NA: Sense armadura

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra pu blica, l'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya
de 9 de juny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un
nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Unidé Europea o de
1'Associacié Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de 1l'etiqueta ecoldgica europea,
regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

L'armadura ha de donar resisteéncia mecanica i/o estabilitat dimensional i servir de suport al material

impermeabilitzant.
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La lamina ha de tenir un aspecte uniforme 1 sense defectes (vores esqueixades o no rectilinies,
trencaments, esquerdes, protubera ncies, clivelles, forats)

Les lamines metal-liques d'autoproteccidé han d'haver estat sotmeses a un procés de gofratge, amb la
finalitat d'augmentar la resiste ncia al 1lliscament del recobriment bituminés 1 de compensar les
dilatacions que experimentin.

Les lamines amb autoproteccidé metal-lica, han de tenir la superficie exterior totalment coberta amb una
lamina protectora d'aquest material, adherit al recobriment bituminds.

La lamina amb autoproteccidé mineral, ha de tenir la superficie exterior coberta amb gra mineral
uniformement repartit, encastat a la la mina i adherit al recobriment bituminds.

En la lamina amb autoproteccidé mineral, s'ha de deixar neta de grans minerals una banda perimetral de 8
cm, com a minim, per a possibilitar el solapament.

En la lamina amb tractament antiarrels, la cara exterior ha d'estar tractada amb un producte herbicida o
repelent de les arrels.

En les lamines de base oxiasfalt (LO), el material presentat en rotlles no ha d'estar adherit, al
desenrrotllar-lo a la temperatura de 35°C; ni s'ha de clivellar, al desenrrotllar-lo a 10°C.
Incompatibilitats:

- Lamines no protegides LBA, LBM, LO: No s'han de posar en contacte amb productes de base asfa ltica o
derivats.

- Lamines autoprotegides LBA, LBM, LO i lamines LAM: no s'han de posar en contacte amb productes de base
de quitra o derivats.

LAMINES LBA, LO O LBM:

Ha de tenir un acabat antiadherent a la cara no protegida, per a evitar l'adherencia a l'enrotllar-se.
LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES, BARRERES ANTICAPIL.LARITAT O D'ESTANQUITAT EN ESTRUCTURES
ENTERRADES :

Les caracteristiques segilients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons
la norma corresponent, dins del 1limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Defectes visibles (UNE-EN 1850-1)
- Resistencia a 1’impacte (UNE-EN 12691): >= valor declarat per el fabricant
- Plegabilitat a baixes temperatures (UNE-EN 1109): <= valor declarat per el fabricant

- Resiste ncia a l'esquincament (UNE-EN 12310-1): >= valor declarat per el fabricant

- Resisténcia a traccidé (UNE-EN 12311-1): Tolerancia declarada per el fabricant en les direccions
transversal i longitudinal de la lamina

La classificacid respecte a la reaccid al foc (Euroclasses) s’ha de determinar d’acord amb la norma UNE-EN
13501-1.

Tolerancies:

- Llargaria (UNE-EN 1848-1): Tolerancia declarada per el fabricant

- Amplaria (UNE-EN 1848-1): Tolerancia declarada per el fabricant

- Rectitut (UNE-EN 1848-1): + 20 mm/10 m

- Massa per unitat de superficie (UNE-EN 1849-1): Tolerancia declarada per el fabricant
- Gruix (UNE-EN 1849-1): Tolerancia declarada per el fabricant

LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:
Les caracteristiques segiients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons

la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:

- Estanquitat a l'aigua (UNE-EN 1928 metode A o B): Ha de complir
- Resistencia a la penetracidé de les arrels (UNE-EN 13948): Ha de complir
- Estabilitat dimensional, en lamines amb fibres organiques o sintetiques (UNE-EN 1107-1): <= valor

declarat per el fabricant
- Estabilitat de forma sota canvis ciclics de temperatura, en lamines amb autoproteccid metal-lica (UNE-
EN 1108): <= valor declarat per el fabricant

- Envelliment artificial, en lamines que han d’anar col-locades en la capa superior de la membrana (UNE-
EN 1296):
- Lamines amb proteccidé lleugera superficial permanent:

- Flexibilitat a baixa temperatura (UNE-EN 1109): Tolera ncia declarada per el fabricant
- Resisteéncia a la fluéncia a temperatura elevada (UNE-EN 1110): Tolerancia declarada per el
fabricant

- Lamines sense proteccidé superficial (UNE-EN 1296 métode per exposicid perllongada): Ha de complir
- Adhesid dels granuls (UNE-EN 12039): + 30% en massa de granuls
La classificacié respecte el comportament devant un foc extern s'ha de determinar d'acord amb la norma
UNE-EN 13501-5.
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LAMINES ANTICAPIL.LARITAT O PER A ESTANQUITAT D’ESTRUCTURES ENTERRADES:
Les caracteristiques segilients han de complir amb els valors declarats per el fabricant, assajades segons
la norma corresponent, dins del limit de tolerancia indicat, en el seu cas:
- Estanquitat a l'aigua (UNE-EN 1928 métode A o B): Ha de complir
- Assailg a 2 kPa per a lamines anticapil.laritat

- Assaig a 60 kPa per a lamines per a estanquitat d’estructures enterrades
- Durabilitat de l’estanquitat front a 1l’envelliment artificial (UNE-EN 1296, UNE-EN 1928): Ha de complir
- Durabilitat de l'estanquitat front a agents gquimics (UNE-EN 1847, UNE-EN 1928): Ha de complir

- Factor de transmissié del vapor d'aigua (UNE-EN 1931): Tolerancia declarada per al valor declarat per
el fabricant

LAMINA AUTOADHESIVA DE BETUM MODIFICAT LBA:

El material antiadherent pot ser un film de plastic o paper siliconat i ha de complir les especificacions
de la UNE 104206.

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE:

Subministrament: Empaquetada en rotlles. Cada un ha de contenir una sola pega, o com a maxim dues. En cada
partida no hi haura més del 3% de rotlles, contenint dues peces i cap que en contingui més de dues. Els
rotlles han d'anar protegits.

Emmagatzematge: Els rotlles s'han de mantenir en el seu envas, apilats en posicid horitzontal amb un maxim
de quatre filades posades en el mateix sentit, a temperatura baixa i uniforme, protegits del sol, la pluja
i la humitat en 1llocs coberts i ventilats.

Temps maxim emmagatzematge:

- Lamines autoadhesives: 6 mesos

- Resta de lamines: 12 mesos

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES,

BARRERES ANTICAPIL.LARITAT O D’ESTANQUITAT EN ESTRUCTURES ENTERRADES:

Si el material ha de ser component del tancament exterior d'un edifici, el fabricant ha de declarar els
valors de les propietats hidriques seglients, d'acord amb 1l'especificat en l'apartat 4.1 del DB-HS 1:

- Estanquitat

- Resisténcia a la penetracid d’arrels

- Envelliment artificial per exposicié prolongada a la combinacidé de radiacié wultraviolada, altes
temperatures i aigua

- Resistencia a la fluencia

- Estabilitat dimensional

- Envelliment termic

- Flexibilitat a baixes temperatures

- Resisténcia a la carrega estatica

- Resisténcia a la carrega dinamica

- Allargament al trencament

- Resistencia a la tracciod

CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:
A cada rotlle o en la documentacié que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i ben visible
la informacid segiient:
- Data de fabricacié
- Nom del fabricant o marca comercial
- Llargaria i amplaria nominals
- Gruix o massa
- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula l’envasat i1 etiquetatge de preparats perillosos
- Condicions d'emmagatzematge
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995
de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la seglient informacid:
- El ntimero d'identificacié de l'organisme de certificacid
- El nom o la marca comercial
- L'adreca enregistrada del fabricant
- Les dues uUltimes xifres de l'any d'impressidé del marcatge
- El ntimero de certificat de conformitat CE o del certificat de control de produccié en fabrica

- Referencia a la norma europea EN

27



PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES PARTICULARS
Projecte de cobriment de I'ambit d'instal-lacions de la coberta
de I'edifici de Biomedicina (Modul 1) al Campus Ciéncies
de la Salut, Recinte Hospital Arnau de Vilanova de Lleida.

- Descripcié del producte segons el capitol 8 de la UNE-EN 13707, tipus d’armadura, tipus de
recobriment

- Tipus d’acabat superficial i sistema d’instal-lacid previst

- Informacié de les caracteristiques essencials segons annex ZA de la UNE-EN
El subministrador ha d’aportar la documentacid segitient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’
avaluacié de conformitat aplicable, d’acord amb el que disposa 1’apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a impermeabilitzacid de cobertes subjectes a la reglamentacié de reaccidé al foc, en els
que en una etapa clarament identificable en el procés de produccid, s’ha realitzat una millora de la
classificacié de la reaccidé al foc, classificats en classes Al, A2, B o C:

- Sistema 1: Declaracidé CE de conformitat del fabricant i Certificat de conformitat CE del producte
- Productes per a impermeabilitzacié de coberte s subjectes a la reglamentacidé de reaccid al foc:

- Productes que en una etapa clarament identificable en el procés de produccid, no s’ha realitzat una
millora de la classificacidé de la reaccid al foc, classificats en classes Al, A2, B o C
- Productes classificats en classes D o E

- Productes per a impermeabilitzacidé de cobertes subjectes al comportament en front a foc exterior, que
requereixen assaig , classificats segons UNE-EN 13501-5:

- Sistema 3: Declaracidé CE de conformitat del fabricant i informe o protocol dels assaigs inicials de
tipus, realitzat pel laboratori notificat
- Productes per a impermeabilitzacidé de cobertes subjectes a la reglamentacidé de reaccid al foc
classificats en classe F o productes per a impermeabilitzacidé de cobertes subjectes al comportament en

front a foc exterior, de classe Froof:

- Sistema 4: Declaracidé CE de conformitat del fabricant
- Productes per a impermeabilitzacidé de cobertes no subjectes a la reglamentacidé de reaccid al foc

- Sistema 2+: Declaracié CE de conformitat del fabricant i Certificat del control de produccid en
fabrica emes per 1’organisme d’inspeccid
CONDICIONS DE MARCATGE I CONTROL DE LA DOCUMENTACIO EN LAMINES ANTICAPIL.LARITAT O D’ESTANQUITAT
D’ ESTRUCTURES ENTERRADES:

A cada rotlle o en la documentacidé que acompanya el producte, ha de figurar de forma clara i ben visible
la informacid segiient:
- Data de fabricacid
- Nom del fabricant o marca comercial
- Llargaria i amplaria nominals
- Gruix o massa
- Etiquetat segons el REAL DECRETO 255/2003 que regula l’envasat i etiquetatge de preparats perillosos
- Marca CE de conformitat amb el que disposen els Reials Decrets 1630/1992 de 29 de desembre i 1328/1995
de 28 de juliol. El simbol normalitzat del marcatge CE s'ha d'acompanyar de la seglient informacid:

- El ntmero d'identificacié de l'organisme de certificacid

- E1 nom o la marca comercial

- L'adreca enregistrada del fabricant

- Les dues ultimes xifres de 1l'any d'impressidé del marcatge

- El ntmero de certificat de conformitat CE o del certificat de control de produccié en fabrica

- Referéncia a la norma europea EN

- Descripcié del producte segons el capitol 8 de la UNE-EN 13969, tipus d’armadura, tipus de
recobriment

- Tipus d’acabat superficial i sistema d’instal-lacid previst

- Informacié de les caracteristiques essencials segons annex ZA de la UNE-EN
El subministrador ha d’aportar la documentacid segiient, que acredita el marcatge CE, segons el sistema d’
avaluacié de conformitat aplicable, d’acord amb el que disposa 1l’apartat 7.2.1 del CTE:
- Productes per a barreres anticapil-laritat o per a estanquitat en estructures enterrades, subjectes a
la reglamentacié de reaccié al foc, en els gque en una etapa clarament identificable en el procé s de
produccid, s'ha realitzat una millora de la classificacié de la reaccidé al foc, classificats en classes
Al, A2, B o C:

- Sistema 1: Declaracidé CE de conformitat del fabricant i Certificat de conformitat CE del producte
- Productes per a barreres anticapil-laritat o d’estanquitat en estructures enterrades, subjectes a la
reglamentacidé de reaccid al foc:

- Productes que en una etapa clarament identificable en el procés de produccié , no s'ha realitzat una

millora de la classificacidé de la reaccid al foc, classificats en classes Al, A2, B o C
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- Productes classificats en classes D o E
- Sistema 3: Declaracidé CE de conformitat del fabricant i informe o protocol dels assaigs inicials de
tipus, realitzat pel laboratori notificat
- Productes per a barreres anticapil-laritat o d’estangquitat en estructures enterrades, subjectes a la

reglamentacidé de reaccidé al foc classificats en classe F:
- Sistema 4: Declaracidé CE de conformitat del fabricant

- Productes per a barreres anticapil-laritat o d'estanquitat en estructures enterrades, no subjectes a la

reglamentacidé de reaccid al foc:
- Sistema 2+: Declaracié CE de conformitat del fabricant i Certificat del control de produccid en
fabrica emes per 1l’organisme d’inspeccid

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcidé de 1l’element

Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a 1’obra

4 .- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

LAMINES PER A IMPERMEABILITZACIO DE COBERTES:

UNE-EN 13707:2005 Léminas flexibles para la impermeabilizacidédn. Laminas bituminosas con armadura para

impermeabilizacién de cubiertas. Definiciones y caracteristicas.
LAMINES ANTICAPIL.LARITAT O PER A ESTANQUITAT D’ESTRUCTURES ENTERRADES:

UNE-EN 13969:2005 Léaminas flexibles para impermeabilizaciédn. Laminas anticapilaridad bituminosas
incluyendo léminas bituminosas ©para la estanquidad de estructuras enterradas. Definiciones 'y
caracteristicas.

B7Z - MATERIALS ESPECIALS PER A IMPERMEABILITZACIONS I ATLLAMENTS
B7Z2 - EMULSIONS BITUMINOSES

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
B7Z22000.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Producte obtingut per la dispersié de petites particules de betum asfaltic en aigua o en una sol-lucid
aquosa, amb un agent emulsionant.

S'han considerat els tipus seglients:

- EA: Emulsid preparada amb agents emulsionants quimics de caracter anidnic sense carrega

- EB: Emulsid preparada amb agents emulsionants quimics de caracter anidnic amb carrega

- EC: Emulsid preparada amb agents emulsionants quimics de caracter cationic

- ED: Emulsié preparada amb emulsions minerals coloidals (no ioniques)

CARACTERISTIQUES GENERALS:

En el cas de que el material s'utilitzi en obra pu blica, l'acord de Govern de la Generalitat de Catalunya
de 9 de Jjuny de 1998, exigeix que els materials siguin de qualitat certificada o puguin acreditar un
nivell de qualitat equivalent, segons les normes aplicables als estats membres de la Unidé Europea o de
1'Associacidé Europea de Lliure Canvi.

També en aquest cas, es procurara que els esmentats materials disposin de l'etiqueta ecolodogica europea,
regulada en el Reglament 880/1992/CEE o bé altres distintius de la Comunitat Europea.

Cal que tingui un aspecte homogeni, sense separacié de 1'aigua ni coagulacié del Dbetum asfaltic
emulsionat.

Ha de ser adherent sobre superficies humides o seques.
No ha de sedimentar-se durant 1'emmagatzematge fins el punt que no recuperi la seva consisténcia original
mitjancant una agitacidé moderada

Caracteristiques del residu sec:

- Resistencia a l'aigua (UNE 104281-3-13): No s'han de formar bombolles ni reemulsificacid
EMULSIO BITUMINOSA TIPUS EA:

Viscositat Saybolt-Furol a 25°C (UNE 104-281-3-3): 200 - 20 s

Densitat relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 - 1,02 g/cm3
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Contingut d'aigua, en massa (UNE 104281-3-2): 35 - 70%

Sedimentacidé als 5 dies (en massa) (UNE 104281-3-6): <= 5%

Residu de destil-la cid en pes (UNE 104281-3-4): 30 - 65%

Assaig sobre el residu de destil-lacid:

- Penetracié, 25°C, 100 g, 5 s en 0,1 mm (UNE 104281-1-4): 50 -200 mm
Contingut de cendres (UNE 104281-3-8): <= 1%

EMULSIO BITUMINOSA TIPUS EB:

Densitat relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 - 1,2 g/cm3

Contingut d'aigua, en massa (UNE 104281-3-2): 40 - 60%

Residu de destil- lacid en pes (UNE 104281-3-4): 40 - 60%

Contingut de cendres (UNE 104281-3-8): 5 - 50%

Caracteristiques del residu sec:

- Escalfament a 100°C (UNE 104281-3-10): Sense bombolles, deformacié de les 1li nies ni
- Flexibilitat a 0°C (UNE 104281-3-11): Sense clivelles

- Assaig de flama directa (UNE 104281-3-12): S'ha de carbonitzar sense fluir
EMULSIO BITUMINOSA TIPUS EC:

Viscositat Saybolt-Furol a 25°C (UNE 104-281-3-3): 200 - 20 s
Densitat relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 - 1,02 g/cm3
Contingut d'aigua, en massa (UNE 104281-3-2): 40 - 70%

Sedimentacidé als 5 dies (en massa) (UNE 104281-3-6): <= 5%
Residu de destil- lacid en pes (UNE 104281-3-4): 30 - 60%
Assaig sobre el residu de destil-lacié:

- Penetracié, 25°C, 100 g, 5 s en 0,1 mm (UNE 104281-1-4): 50 -200 mm
Contingut de cendres (UNE 104281-3-8): <= 1%
EMULSIO BITUMINOSA TIPUS ED:

Densitat relativa a 25°C (UNE 104281-3-5): 0,98 - 1,10 g/cm3
Contingut d'aigua (UNE 104281-3-2): 40 - 55%
Residu de destil-lacid en pes (UNE 104281-3-4): 45 - 60%
Contingut de cendres (UNE 104281-3-8): 5 - 30%
Caracteristiques del residu sec:

- Escalfament a 100°C (UNE 104281-3-10): Sense bombolles, deformacié de les 1li nies ni
- Flexibilitat a 0°C (UNE 104281-3-11): Sense clivelles

- Assaig de flama directa (UNE 104281-3-12): S'ha de carbonitzar sense fluir

2.- CONDICIONS DE SUBMINISTRAMENT I EMMAGATZEMATGE

Subministrament: En envas hermetic.

lliscament

lliscament

Emmagatzematge: En envas tancat hermeticament, protegit de la humitat, de les gelades i de la radiacid

solar directa.

Temps maxim d'emmagatzematge: 6 mesos.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

Unitat d’amidament: la indicada a la descripcidé de 1l’element

Criteri d’amidament: quantitat necessaria subministrada a 1’obra

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

UNE 104231:1999 Impermeabilizacidén. Materiales Dbituminosos y bituminosos modificados. Emulsiones

asfalticas.
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D - ELEMENTS COMPOSTOS .
DO - ELEMENTS COMPOSTOS BASICS
DOB - ACER FERRALLAT O TREBALLAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
DOB2A100.

1.- DEFINICIO I CARACTERISTIQUES DELS ELEMENTS

Barres, conjunts de barres o malles muntades, tallades i conformades, per a elements de formigd armat,
elaborades a 1l'obra.
CARACTERISTIQUES GENERALS:
No es pot utilitzar cap acer que tingui picadures o un nivell d’oxidacidé que pugui afectar a les seves
condicions d’adheréncia. La seccidé afectada ha de ser <= 1% de la seccidé inicial.
El tallat de barres, malles o filferros s’ha d’ajustar a 1l’especificat en la DT del projecte. El procés de
tall no ha d’alterar les caracteristiques geometriques o meca niques dels productes utilitzats.
El diametre interior del doblegament de les barres ha de complir:
- Ganxos, patilles i ganxos en U:
- Diametres < 20 mm: >= 4 D
- Diametres >= 20 mm: >= 7 D
El diametre minim de doblegament de les barres ha de ser tal que no produeixi compressions excessives en

el formigd en la zona de curvatura ni trencaments en la barra.

o
| Tipus acer | Barres doblegades o corbades |
i oo i
i ' D <= 25 mm | D > 25 mm |
jmmm e |mmm e jmmm e i
! B 400 ! 10 D ! 12 D !
! B 500 ! 12 D ! 14 D !
o

Els cercols o estreps han de seguir les mateixes prescripcions que les barres corrugades.
En els cercols o estreps, s'admeten diametres de doblegament inferiors per als diametres <= 12 mm, que
han de complir:
- No han d’apareixer principis de fissuracio.
- Diametre de doblegament: >= 3 D, >= 3 cm
En malles electrosoldades el doblegat s’ha de realitzar a una distancia >= 4 D a partir del nus o punt de
soldadura més proper, en cas contrari el diametre minim del doblegat ha de ser >= 20 D.
L"acer redrecat no ha de tenir una variacidé significativa en les seves propietats, s’admeten variacions
dins dels limits segilients:
- Deformacidé sota carrega maxima: <= 2,5%
- Alcaria de la corruga:
- Diametres <= 20 mm: <= 0,05 mm
- Diametres > 20 mm: <= 0,10 mm
En cap cas, despres de la manipulacid, ha d'apareixer principis de fissuracidé en els elements.
Tolerancies:
- Llargaria en barres tallades o doblegades:
- L <= 6000 mm: - 20 mm, + 50 mm
- L > 6000 mm: - 30 mm, + 50 mm
(on L es la llargaria recta de les barres)
- Llargaria en estreps o cercols:
- Diametres <= 25 mm: + 16 mm
- Diametres > 25 mm: - 24 mm, + 20 mm
(on la llargaria es la del rectangle que circumscriu 1l’element)
- Diferéncia entre llargaries dels costats paral-lels de 1l’element: <= 10 mm

I+

- Angle de doblegat de ganxos, patilles, ganxos en U i altres barres corbades: 5¢°
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2.- CONDICIONS D'EXECUCIO I D'UTILITZACIO

La DF ha d’aprovar els planols d’especejament de 1’armadura, elaborats per la instal-lacio de ferralla.

El doblegat de les armadures s’ha de fer a temperatura ambient, mitjangant doblegadores meca niques 1 a
velocitat constant, amb 1’ajut de mandri, de manera que es garanteixi una curvatura constant en tota la
zona.

Si es necessari fer desdoblegaments, s’han de realitzar de manera que no es produeixi fissures o
trencaments en les barres. En cas de desdoblegament d'armadures en calent, s'ha de prendre les precaucions
necessa ries per a no malmetre el formigd amb les altes temperatures

Les barres que s’han de doblegar, han d’anar envoltades de cercols o estreps en la zona del colze.

El redrecat de 1’acer subministrat en rotlle, s’ha de fer amb maquinaria especifica que compleixi
1’especificat en 1l’article 69.2.2 de la EHE-08.
El tallat de barres, malles o filferros s’ha de realitzar per mitjans manuals (cisalla, etc.) o magquinaria

especifica de tall automatic.
No s'han d'adrecar els colzes excepte si es pot verificar que es realitza sense danys.

No s'han de doblegar un nombre elevat de barres en la mateixa seccidé d'una peca.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

BARRES CORRUGADES:

kg de pes necessari elaborat a 1'obra, calculat amb el pes unitari teodric o qualsevol altre expressament
acceptat per la DF.

Aquest criteri inclou les perdues de material com a conseqiiéncia de les operacions especifiques d'aquests
treballs, com ara retalls i lligaments.

MALLA ELECTROSOLDADA:

m2 de superficie necessaria elaborada a 1l'obra, calculat amb el pes unitari tedric o qualsevol altre
expressament acceptat per la DF.

Aquest criteri inclou les perdues de material com a conseqiiéncia de les operacions especifiques d'aquests

treballs, com ara retalls i lligaments.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instruccién de hormigdn estructural (EHE-
08) .
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1 - PARTIDES D"OBRA D*EDIFICACIO

15 - COBERTES

154 - COBERTES DE PLANXES METAL.LIQUES

1545 - COBERTES DE PLANXES D*ACER AMB PENDENT INFERIOR AL 30%

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
15454F36,15454F76.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacidé de cobertes amb pendent, mitjancant planxes conformades nervades d’acer, col-locades amb
fixacions mecaniques, d'una planxa o de dues amb aillament de fibra de vidre, 1 separadors amb perfils
omega (sandvitx in situ).

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Replanteig dels eixos de les pendents.

- Col-locacid de les planxes metal-liques mitjancant fixacions mecaniques.

- Execucidé dels junts entre planxes.

- Comprovacidé de 1l’estanquitat.

- Replanteig dels perfils omega (sandwich in situ)

- Fixacidé dels perfils omega i de 1l’aillament de fibra de vidre (sandwich in situ)

- Col-locacidé de les planxes metal-liques mitjancant fixacions mecaniques (sandwich in situ)

- Execucidé dels junts entre planxes (sandwich in situ)

- Comprovacidé de 1l’estanquitat (sandwich in situ)

CONDICIONS GENERALS:

Els talls de les planxes han de ser rectes, i han d’estar polits.

S'han de respectar els junts estructurals.

Les peces han de quedar fixades solidament al suport.

El conjunt dels elements col-locats ha de ser estanc.

Les planxes han de quedar alineades longitudinalment en la direccidé del pendent.

Les peces han de cavalcar entre elles i sobre les peces del faldd.

El cavalcament entre les peces ha de ser 1’adequat en funcidé del pendent del suport i les condicions de
1’entorn (zona edlica, tempestes, altitud topografica, etc.).

La planxa s ha de fixar amb cargols autorroscants d’acer cadmiat o galvanitzat, cargols amb rosca tallant

o rematxes d’acer cadmiat, d’alumini o d acer inoxidable.
Les fixacions han d'estar a la zona superior dels nervis, 1 han de tenir volanderes d'estanqueitat.

Cavalcament entre planxes:

- Sobre la planxa inferior en el sentit de la pendent: 15 -20 cm

- Sobre la planxa lateral: >= un nervi sencer

Volada de les planxes:

- En la zona del rafec: >= 5 cm; <= 35 cm

- En els laterals: >= 5 cm; <= un nervi

Cavalcament entre les peces 1 els aiguafons: >= 5 cm

Separacidé entre les peces de les dues vessants en 1l’aiguafons: >= 20 cm

Distancia entre punts de fixacidé als punts singulars:
- Corretges intermitges i d’aiguafons: <= 333 mm

- Corretges de rafec i carener: <= 250 mm
2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja intensa, neu o vent superior a 50 km/h. En aquests supdsits, s'ha
d'assegurar l'estabilitat de coberta feta.

S’ha d’evitar el contacte directe de la planxa d’acer galvanitzat amb el guix, els morters de cal¢ i de
ciment portland frescos i amb les fustes dures ( roure, castanyer ,etc.), l’acer no protegit a la corrosid
i amb 1l’aigua que previament ha estat amb contacte amb el coure.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccidé de la superficie corresponent a obertures, d’acord amb els criteris segiients:
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- Obertures d’1,00 m2, com a maxim: No es dedueixen

- Obertures de més d’1,00 m2: Es dedueix el 100%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo,
Documento Basico de Salubridad DB-HS.

por el que se aprueba el Cébdigo Técnico de la Edificacién Parte 2.
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E - PARTIDES D"OBRA D*EDIFICACIO

E5 - COBERTES

E54 - COBERTES DE PLANXES METAL.LIQUES

E545 - COBERTES DE PLANXES D*"ACER AMB PENDENT INFERIOR AL 30%

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
E5454F36,E5454F64.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacidé de cobertes amb pendent, mitjancant planxes conformades nervades d’acer, col-locades amb
fixacions mecaniques, d'una planxa o de dues amb aillament de fibra de vidre, 1 separadors amb perfils
omega (sandvitx in situ).

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions seglients:

- Replanteig dels eixos de les pendents.

- Col-locacid de les planxes metal-liques mitjancant fixacions mecaniques.

- Execucidé dels junts entre planxes.

- Comprovacidé de 1l’estanquitat.

- Replanteig dels perfils omega (sandwich in situ)

- Fixacidé dels perfils omega i de 1l’aillament de fibra de vidre (sandwich in situ)

- Col-locacidé de les planxes metal-liques mitjancant fixacions mecaniques (sandwich in situ)

- Execucidé dels junts entre planxes (sandwich in situ)

- Comprovacidé de 1l’estanquitat (sandwich in situ)

CONDICIONS GENERALS:

Els talls de les planxes han de ser rectes, i han d’estar polits.

S'han de respectar els junts estructurals.

Les peces han de quedar fixades solidament al suport.

El conjunt dels elements col-locats ha de ser estanc.

Les planxes han de quedar alineades longitudinalment en la direccidé del pendent.

Les peces han de cavalcar entre elles i sobre les peces del faldd.

El cavalcament entre les peces ha de ser 1’adequat en funcidé del pendent del suport i les condicions de
1’entorn (zona edlica, tempestes, altitud topografica, etc.).

La planxa s ha de fixar amb cargols autorroscants d’acer cadmiat o galvanitzat, cargols amb rosca tallant

o rematxes d’acer cadmiat, d’alumini o d acer inoxidable.
Les fixacions han d'estar a la zona superior dels nervis, 1 han de tenir volanderes d'estanqueitat.

Cavalcament entre planxes:

- Sobre la planxa inferior en el sentit de la pendent: 15 -20 cm

- Sobre la planxa lateral: >= un nervi sencer

Volada de les planxes:

- En la zona del rafec: >= 5 cm; <= 35 cm

- En els laterals: >= 5 cm; <= un nervi

Cavalcament entre les peces 1 els aiguafons: >= 5 cm

Separacidé entre les peces de les dues vessants en 1l’aiguafons: >= 20 cm

Distancia entre punts de fixacidé als punts singulars:
- Corretges intermitges i d’aiguafons: <= 333 mm

- Corretges de rafec i carener: <= 250 mm
2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

No s'ha de treballar amb pluja intensa, neu o vent superior a 50 km/h. En aquests supdsits, s'ha
d'assegurar l'estabilitat de coberta feta.

S’ha d’evitar el contacte directe de la planxa d’acer galvanitzat amb el guix, els morters de cal¢ i de
ciment portland frescos i amb les fustes dures ( roure, castanyer ,etc.), l’acer no protegit a la corrosid
i amb 1l’aigua que previament ha estat amb contacte amb el coure.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Amb deduccidé de la superficie corresponent a obertures, d’acord amb els criteris segiients:
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PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES PARTICULARS
Projecte de cobriment de I'ambit d'instal-lacions de la coberta
de I'edifici de Biomedicina (Modul 1) al Campus Ciéncies
de la Salut, Recinte Hospital Arnau de Vilanova de Lleida.

- Obertures d’1,00 m2, com a maxim: No es dedueixen
- Obertures de més d’1,00 m2: Es dedueix el 100%

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cdbdigo Técnico de la Edificacién Parte 2.

Documento Basico de Salubridad DB-HS.

E7 - IMPERMEABILITZACIONS 1| ATLLAMENTS )
E72 - MEMBRANES AMB LAMINES BITUMINOSES AMB AUTOPROTECCIO MINERAL

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
E721BCK5BR71.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Impermeabilitzacid de cobertes amb membranes impermeables de varies capes formades amb materials
bituminosos, sense proteccidé o amb autoproteccid mineral o metal-lica, els de la capa exterior o reparacio
de membranes existents amb lamines bituminoses.

S'han considerat els tipus de membranes segilients:

Membranes amb autoproteccid mineral, col-locades adherides:

- GA-1: Una lamina LBM-50/G, adherida al suport en calent

- GA-2: Una lamina LBM-40/G, sobre lamina LO-40, adherides entre elles i al suport en calent

- GA-5: Una lamina LBM-40/G, sobre lamina LBM-24, adherides entre elles i al suport amb oxiasfalt

- GA-6: Una lamina LBM-40/G, sobre lamina LBM-30, adherides entre elles i al suport en calent

Membranes amb autoproteccid mineral, col-locades amb fixacions mecaniques:

- GF-1: Una capa o més de plaques asfaltiques

- GF-2: Una capa o més de plaques asfaltiques sobre lamina LO-20 o LBM-24

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segilients:

Membranes adherides, no adherides:

- Neteja i preparacié del suport

- Aplicacidé de 1l'imprimacid, en el seu cas

- Execucidé de la membrana per varies capes

- Resolucidé dels elements singulars (angles, Jjunts, acords, etc.)

- Repas dels junts

Membrana fixada mecanicament:

- Neteja i preparacié del suport

- Execucidé de la membrana per varies capes

- Resolucidé dels elements singulars (angles, Jjunts, acords, etc.)

CONDICIONS GENERALS:

El conjunt de la membrana ha de cobrir tota la superficie per impermeabilitzar.

La membrana col-locada ha d'estar formada, en tota la seva extensid, per les capes superposades previstes.
En la membrana formada per lamines amb autoproteccid, aquestes han de quedar col-locades en la capa
exterior.

Ha de tenir un aspecte superficial pla i regular.

Ha de ser estanca.

MEMBRANA FORMADA PER LAMINES, ARMADURES BITUMINOSES O FULLS D’/ALUMINI:

Totes les capes que formen la membrana han de quedar adherides entre elles.

La membrana col-locada adherida, ha de quedar adherida al suport en tota la superficie.

Els acords de la membrana amb els paraments verticals han de ser aixamfranats o corbats.

Les lamines han de cavalcar entre elles i1 protegir el sentit del recorregut de l'aigua.

En les membranes formades per una sola lamina, aquests cavalcaments no han de coincidir amb els aiguafons
ni amp els junts de dilatacidé de la capa de pendents.

Els cavalcaments han d'anar soldats en tota la seva llargaria.

En les membranes formades per lamines adherides amb oxiasfalt, les capes d'oxiasfalt han de ser continues.

Les diferents lamines superposades han d'estar col-locades a trencajunt.
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No hi ha d'haver bosses d'aire entremig de les lamines.

Angles (acord aixamfranat) :

- Base : >= 5 cm
- Alcaria : >= 5 cm
Radi (acord de mitjacanya): >= 5 cm

Dotacid per capa:

PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES PARTICULARS

Denominacid Dotacidé per capa
material (kg/m2)
Component |LBM-24 >= 2,2
membrana 1.0-30, LO-30/M >= 2,7
LO-40, >= 3,6
LBM-30, LBM-30/M >= 2,8
LBM-40, LBM-40/G >= 3,8
LBM-438 >= 4,5
LBM-50/G >= 4,8
LAM-3 >= 4,2
Full alumini >= 0,124
50 micres
Full alumini >= 0,2
80 micres
Material Oxiasfalt OA >= 1,5
adhesid Mastic modificat Valor minim segons
MM-II B capa i/o membrana
Imprimacidé |Emulsidé bituminosa >= 0,3
previa ED

Desplacament de les la mines superposades:

- 2 lamines: >= 1/2 de 1’amplaria de la lamina

- 3 lamines: >= 1/3 de 1l’amplaria de la lamina

- 4 lamines: >= 1/4 de 1’amplaria de la lamina
Tolerancies d'execucid:

- Nivells: + 15 mm

MEMBRANA FORMADA PER LAMINES O ARMADURES BITUMINOSES:

La membrana ha de cavalcar sobre els paraments verticals 20 cm com a minim i ha de quedar ben adherida en

aquesta prolongacid. Préviament s'ha de donar una ma d'imprimacidé a la paret.

Els junts de dilatacidé de la capa de pendents han de portar un material de reblert elastic, compresible i

compatible qui micament amb els components de la impermeabilitzacid.

junt.

La lamina ha de ser continua sobre el

Els acords amb els paraments verticals, boneres i altres elements que traspassin la membrana, han d'ana r

reforcats segons les especificacions fixades al seu plec de condicions.

Cavalcament membranes de varies lamines: >= 8 cm
Cavalcaments membranes d’una lamina:
- Pendents = 0 o lamines autoprotegides: >= 12 cm
- Pendents > 0 o lamines sense proteccié:
- Longitudinals: >= 8 cm
- Transversals: >= 10 cm
Tolerancies d'execucid:
- Cavalcaments: + 20 mm
MEMBRANA FIXADA MECANICAMENT :

Els elements de la membrana han de quedar fixats sdolidament al

En les membranes formades per una lamina bituminosa,

quedar cobert per la lamina.

abans de col-:locar les plaques,

suport amb tatxes d'acer.

el suport ha de

Les cabotes de les tatxes han de quedar sempre cobertes per un gruix de placa.

Les plaques han de cavalcar entre elles i protegir el sentit del recorregut de l'aigua. A cada punt ha

d'haver-hi un minim de dues plaques superposades.

El carener ha de quedar reforcat, de manera que a cada punt es superposin tres plaques.

Les plaques molt exposades al vent, o bé en contacte amb accessoris metal-lics han de quedar adherides per

aplicacidé d'escalfor o amb adhesiu asfaltic.
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Cavalcaments:

- De les plaques: >= 50%

- De les lamines: >= 10 cm
Separacié de les tatxes:

- En les plaques: <= 35 cm
- En les lamines: <= 50 cm

- De la vora de la placa: >= 25 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

Els treballs s'han de realitzar a una temperatura ambient que oscil-1li entre els -5°C per membranes amb la
mines tipus LBM o els 5°C per a la resta, i els 35°C.

S'han d'aturar els treballs quan nevi o hi hagi neu o gel sobre la coberta, quan plogui o la coberta
estigui mullada o quan la velocitat del vent sigui superior a 60 km/h.

La superficie del suport ha de ser uniforme, ha d'estar neta i no ha de tenir cossos estranys.

Si el suport és de formigd o de morter de ciment, cal que la superficie estigui ben endurida i seca.

No ha de tenir buits ni ressalts de més d'un 20% del gruix de la impermeabilitzacié.

Caracteristiques del suport:

- Pendent:
- PA-2, PA-3, PA-5: 1-10%
- PA-6, PA-7: 1-15%
- PA-8 PA-9: 0-15%
- PN-1 PN-3, PN-6: 1-5%
- PN-7 PN-8: 0-5%
- GA-1,GA-2,GA-5,GA-6: >= 1%
- MA-2: >= 10%
- MA-3: >= 5%
- MA-4: 5-15%
- GF-1: >= 20%
- GF-2: >= 15%

- Planor: + 5 mm/2 m
- Rugositats: <= 1 mm
- Resisteéncia a la compressidé: >= 200 kPa

- Humitat: <= 5%

En general, no s'han d'utilitzar en la mateixa membrana els materials seglients:

- Materials a base de betums asfaltics i1 mastics de quitra modificat

- Oxiasfalt amb lamines de betim plastomer (APP), que no siguin especificament compatibles

- Lamines o mastics de betim asfaltic i lamines o elements de PVC, que no siguin especificament
compatibles

Incompatibilitats entre la membrana i el suport:

- Les lamines o mastics de quitra no han d'estar en contacte amb aillaments d'escumes plastiques de
poliestiré ni amb acabats a base de betum asfaltic

- Cal comprovar la compatibilitat especifica entre un aillament a base d'escumes plastiques i la membrana
El suport format a base de plaques d'aillament termic, ha de tenir una cohesid 1 estabilitat tals que
sigui capag¢ de proporcionar la solidesa necessaria en front de les sol-licitacions mecaniques i termiques
exteriors. En el cas de membranes adherides, ha de permetre 1l'adhesié de la membrana sobre les plaques,
pel que é s necessari que les membranes i plaques siguin compatibles entre elles.

Abans de col-locar la membrana han d'estar preparats tots els punts singulars de la coberta (xamfrans ,
junts, acords amb paraments, etc.).

El procés d'elaboracié de la membrana no ha de modificar les caracteristiques dels seus components.

Les lamines col-locades s'han de protegir del pas de persones, equips o materials, les no protegides s’
han de protegir, també, del sol.

MEMBRANA FORMADA PER LAMINES O ARMADURES BITUMINOSES:

Execucid dels cavalcaments en membranes formades per una lamina:

- LBM: Per pressid un cop estovat el betum de la lamina, en aplicar calor

- LAM -3: Amb adhesiu
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Les lamines adherides en calent, s'han d'adherir entre elles i al suport, en el seu cas, per pressid, un
cop estovat el betum propi en aplicar calor.

MEMBRANA ADHERIDA:

Abans d'executar la membrana, el suport s'ha de tractar amb una ma d'imprimacid.

No es necessaria la imprimacid previa quan la primera capa de 1'impermeabilitzacid es realitza in situ amb
mastic modificat de base quitra o en el cas d'un suport format per plaques d'aillament termic recobertes
d'oxiasfalt.

L'imprimacidé s'ha d'aplicar a totes les zones en que la membrana hagi d'anar adherida, inclosos els
acabaments i acords amb punts singulars.

Els treballs no s'han de continuar abans que s'assequi 1l'imprimacid.

LAMINES ADHERIDES AMB OXIASFALT:

Les la mines s'han d'adherir entre elles i al suport, en el seu cas, amb oxiasfalt en calent. S'han de
desenrotllar a sobre d'aquest abans que no es refredi.

La lamina autoprotegida es pot estendre sobre l'oxiasfalt fred. En aquest cas cal aplicar escalfor a mida
que es desenrotlla.

L'oxiasfalt s'ha d'estendre a una temperatura entre 160°C i 200°C. No s'han de superar mai els 260°C en
caldera.

MEMBRANA FIXADA MECANICAMENT :

El suport ha de tenir la consisténcia i el gruix necessaris per garantir el clavament.

Les plaques s'han de comencar a col-locar a partir de la cota més baixa. La primera filada del rafec s'ha

de col-locar invertida.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

Ampb deduccidé de la superficie corresponent a obertures, d'acord amb els criteris segilients:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%

En aquest criteri de deduccidé de forats s'inclou l'acabament especi fic dels acords amb els paraments o
elements verticals que conformen el forat, wutilitzant, si cal, materials diferents d'aquells que

normalment conformen la unitat

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

* UNE 104402:1996 Sistemas para la impermeabilizacidén de cubiertas con materiales bituminosos modificados
y bituminosos modificados

UNE 104400-3:1999 Instrucciones para la puesta en obra de sistemas de impermeabilizacidén con membranas
asfadlticas para la impermeabilizacidén y rehabilitacién de cubiertas. Control, utilizacidn y mantenimiento.
MEMBRANA FIXADA MECANICAMENT :

* UNE 104400-2:1995 Instrucciones para la colocacién de placas asfalticas en cubiertas inclinadas para

edificios.

E8 - REVESTIMENTS
E83 - APLACATS .
E83Q - APLACATS AMB PLANXA METAL-LICA

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC

E83046J3.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacié d'element de tancament mitjancant planxa grecada o nervada d’acer galvanitzat 1 prelacat, amb o
sense aillament de fibra de vidre, col-locat amb fixacions mecaniques.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segilients:

- Replanteig

- Col-locacid de 1’aillament de fibra de vidre, en el seu cas
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- Col-locacid de les planxes amb fixacions mecaniques
- Execucidé dels junts entre planxes

CONDICIONS GENERALS:
El conjunt ha de quedar aplomat i ben ancorat al suport.

El conjunt acabat ha de tenir un color uniforme.

La superficie d’acabat ha de ser plana i uniforme, sense defectes en el seu revestiment.
Les fixacions dels perfils s’han de col-locar en els forats previstos.

Les planxes han d'estar alineades en la direccid vertical i1 en la direccid horitzontal.

El conjunt dels elements col-locats ha de ser estanc.

La part superior 1 les cantonades han d'estar protegides, amb peces especials del mateix acabat que la
planxa, de l'entrada d'aigua.

Totes les fixacions han d'estar a la part alta dels nervis i han de portar una volandera d'estangquitat.
Les unions laterals entre planxes han de quedar protegides en el sentit del recorregut de l'aigua i del

vent dominant.
Punts de fixacid per planxa: >= 6

Distancia entre la fixacid i els extrems de la planxa: >= 2 cm

Tolerancies d'execucid:
- Aplomat entre dues planxes consecutives: + 10 mm

- Aplomat total: £ 30 mm

- Paral-lelisme entre dues planxes consecutives: * 5 mm

- Paral-lelisme del conjunt de planxes: + 10 mm

- Nivell entre dues planxes consecutives: * 2 mm

- Nivell entre les planxes d'una filada: =+ 10 mm

TANCAMENT AMB AILLAMENT DE FIBRA DE VIDRE:

Les plaques i els feltres de fibra de vidre han de quedar col-locats a tocar, les plagques han de quedar a
trencajunt.

L’aillament ha de ser continu i ha de cobrir tota la superficie, sense que es produeixin ponts termics.
Quan 1l’aillament porta barrera de vapor (paper Kraft), aquesta ha de quedar situada a la cara calenta de
1"aillament.

Quan 1’aillament va revestit amb lamina plastica (proteccid elastica, lamina plastica de color blanc o tel
decoratiu), aquesta ha de quedar a la cara vista de 1l’aillament.

Quan 1l’aillament porta paper Kraft o proteccidé elastica, els junts han de quedar segellats amb cinta
adhesiva.

Junts entre plaques: <= 2 mm

Distancia entre punts de fixacidé de 1l’aillament: <= 70 cm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:
S'han d'aturar els treballs quan la velocitat del vent sigui superior a 50 km/h o plogui. Si un cop

realitzats els treballs es donen aquestes condicions, s'han de revisar i assegurar les parts fetes.
Les planxes han de col:locar-se a partir del punt més baix.

TANCAMENT AMB AILLAMENT DE FIBRA DE VIDRE:

L'aillament s'ha de protegir de la pluja durant i després de la col-locacid.

Les plaques col-locades s’han de protegir d’impactes, de pressions o d’altres accions que el puguin
alterar.

Qualsevol set a la barrera de vapor, produit durant 1l'execucid, ha de ser reparat amb cinta adhesiva
impermeable al vapor.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

No hi ha normativa de compliment obligatori.

EE - INSTAL-LACIONS DE CLIMATITZACIO, CALEFACCIO 1 VENTILACIO MECANICA
EE5 - CONDUCTES RECTANGULARS
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EE53 - CONDUCTES DE POLIISOCIANURAT

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
EE532261.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Conducte per a transport d’aire en instal-lacions de climatitzacié de planxa d'acer galvanitzat, fibra
mineral o poliisocianurat, muntat.

S'han considerat els tipus de col-locacid seglients:

- Conductes de fibra mineral o poliisocianurat encastats en cel ras

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segilients:

Conductes de fibra mineral o poliisocianurat:

- Col-locacidé dels suports dels conductes

- Col-locacié dels conductes units per junts reforcats amb grapes

- Segellat de les unions

- Retirada de 1’obra de les restes d’embalatges, retalls de conductes, etc.

CONDICIONS GENERALS:

La posicidé ha de ser la reflectida a la DT o, en el seu defecte, la indicada per la DF.

Ha de quedar fixat solidament al sistema de suport, amb el métode de subjeccid disposat pel fabricant. El
conducte col-locat ha de resistir els esforgos deguts al seu propi pes, al moviment de 1l’aire i a les
vibracions que es puguin produir durant el funcionament.

Les parts del conducte que s’hagin de manipular, han de ser accessibles.

Tots els components que conformen el conducte han de ser compatibles entre si. Per aquest motiu, es faran
servir els accessoris subministrats pel mateix fabricant, o bé els expressament aprovats per aquest.

No s’han de transmetre esforcos entre els conductes o accessoris i el sistema de suport.

El sistema de suport no ha de debilitar 1l’estructura de 1l’edifici i la relacidé entre la ca rrega que grava
sobre l’element d’ancoratge i1 la carrega que determina 1’arrencament del mateix no ha de ser mai inferior
a 1l:4.

Si els conductes estan penjats del sostre, el tirant vertical ha de tenir una desviacidé <= 10° respecte a
la vertical. Els suports s'han de col-locar a prop de les unions entre els trams.

Els conductes per al transport d'aire no poden allotjar conduccions d'altres instal-lacions mecaniques o
ele ctriques, ni ser travessats per aquestes.

El conjunt acabat ha de ser estanc a la pressid de treball.

CONDUCTES DE FIBRA MINERAL O POLIISOCIANURAT:

Han d’estar fetes totes les unions i tots els junts han d’estar segellats.

Les unions han d'estar comprimides i a tocar.

El segellat ha de ser continu al llarg de les unions longitudinals i transversals. La cinta ha de cavalcar
>= 25 mm sobre cada pe¢ a que s'ha d'unir.

El recobriment ha de quedar a la superficie exterior del conducte.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:
Abans de comencar els treballs de muntatge, s’ha de fer un replanteig previ que ha de ser aprovat per la

DF.

El muntatge i les unions del conducte s’han de fer seguint les instruccions del fabricant.

S’ha de comprovar que les caracteristiques teécniques del producte corresponen a les especificades al
projecte.

La seva instal-lacidé no ha d'alterar les caracteristiques dels elements.
Els conductes s’han d’inspeccionar i netejar abans de la seva col-locacidé. Es tindra cura de no embrutar
els conductes durant les operacions de muntatge.

Un cop instal-lat l'equip, s’ha de procedir a la retirada de 1l'obra de tots els materials sobrants com

ara embalatges, retalls de tubs, etc.

CONDUCTES DE FIBRA MINERAL O POLIISOCIANURAT:

La superficie per segellar ha de ser neta i seca i ha d'estar a una temperatura >= 10°C.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie instal-lada segons les especificacions de la DT, amidada entre els eixos dels elements o

dels punts a connectar.

Aguest criteri inclou les perdues de material com a conseqgiiencia dels retalls.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI
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NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 1027/2007, de 20 de julio, por el que se aprueba el Reglamento de Instalaciones Térmicas en
los Edificios. (RITE)

UNE-EN 12236:2003 Ventilacién de edificios. Soportes y apoyos de la red de conductos. Requisitos de

resistencia.
CONDUCTES DE FIBRA MINERAL O POLIISOCIANURAT:

UNE-EN 13403:2003 Ventilacién de edificios. Conductos no metdlicos. Red de conductos de planchas de

material aislante.
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K - PARTIDES D"OBRA DE REHABILITACIO-RESTAURACIO D"EDI
K3 - FONAMENTS

K31 - RASES 1 POUS DE FONAMENTS

K315 - FORMIGONAMENT DE RASES 1 POUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K3152403.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formigonament d’estructures 1 elements estructurals, amb formigd en massa, armat o per a pretensar, de
central o elaborat a 1l'obra en planta dosificadora, que compleixi les prescripcions de la norma EHE,
abocat directament des de camid, amb bomba o amb cubilot, 1 operacions auxiliars relacionades amb el
formigonament i1 la cura del formigd.

S'han considerat els elements a formigonar segiients:
- Rases 1 pous

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segilients:
Formigonament:

- Preparacié de la zona de treball

- Humectacié de 1l’encofrat

- Abocada del formigd

- Compactacidé del formigd mitjancant vibratge

- Curat del formigd

CONDICIONS GENERALS:

En l'execucidé de l'element s'han de complir les prescripcions establertes en la norma EHE, en especial les
que fan referencia a la durabilitat del formigd i les armadures (art.8.2 i 37 de la EHE) en funcidé de les
classes d'exposiciéd.

El formigdé col-locat no ha de tenir disgregacions o buits a la massa.

Després del formigonament les armadures han de mantenir la posicidé prevista a la DT.

La seccidé de l'element no ha de quedar disminuida en cap punt per la introduccidé d'elements de l'encofrat
ni d'altres.

Els defectes que s'hagin produit en formigonar s'han de reparar de seguida, previa aprovacidé de la DF.
L'element acabat ha de tenir una superficie uniforme, sense irregularitats.

Si la superficie ha de quedar vista ha de tenir, a més, una coloracié uniforme sense regalims, taques, o
elements adherits.

En el cas d'utilitzar mataca, les pedres han de quedar distribuides uniformement dins de la massa de
formigd sense que es toquin entre elles.

Resistencia caracteristica estimada del formigd (Fest) al cap de 28 dies: >= 0,9 x Fck

Gruix maxim de la tongada:

- Consistencia seca: <= 15 cm

- Consistencia plastica: <= 25 cm

- Consistencia tova: <= 30 cm

Tolerancies d'execucid:

Les tolerancies d'execucidé han de complir l'especificat en 1’article 5 de 1l'annex 10 de la norma EHE.

Les tolerancies en el recobriment i la posicié de les armadures han de complir l'especificat en la UNE
36831.

No s'accepten tolerancies en el replanteig d'eixos en 1l'execucidé de fonaments de mitgeres, buits
d'ascensor, passos d’instal-lacions, etc., fora que ho autoritzi explicitament la DF.

RASES I POUS:

Tolerancies d'execucid:

- Desviacidé en planta, del centre de gravetat: < 2% dimensié en la direccidé considerada, + 50 mm

- Nivells:

- Cara superior del formigdé de neteja: + 20 mm, - 50 mm
- Cara superior del fonament: + 20 mm, - 50 mm
- Gruix del formigd de neteja: - 30 mm

- Dimensions en planta: - 20 mm
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- Fonaments encofrats : + 40 mm
- Fonaments formigonats contra el terreny (D:dimensid considerada):
- D<=1m: + 80 mm
- 1m<D<=2,5m: + 120 mm
-D>2,5m : 4+ 200 mm
- Seccid transversal (D:dimensid considerada) :
- En tots els casos: + 5% (<= 120 mm), - 5% (<= 20 mm)
- D <= 30 cm: + 10 mm, - 8 mm
- 30 cm < D <= 100 cm: + 12 mm, - 10 mm
- 100 cm < D: + 24 mm, - 20 mm
- Planor (EHE art.5.2.e):
- Formigdé de neteja: + 16 mm/2 m
- Cara superior del fonament: + 16 mm/2 m
- Cares laterals (fonaments encofrats) : + 16 mm/2 m

- Horitzontalitat: £ 5 mm/m, <= 15 mm

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

FORMIGONAMENT :

Si la superficie sobre la que s'ha de formigonar ha sofert gelada, s'ha d'eliminar previament la part
afectada.

La temperatura dels elements on es fa 1'abocada ha de ser superior als 0°C.

El formigdé s'ha de posar a l'obra abans que comenci l'adormiment, i a una temperatura >= 5°C.

La temperatura per a formigonar ha d'estar entre 5°C i 40°C. El formigonament s'ha de suspendre quan es
prevegi que durant les 48 h segilients la temperatura pot ser inferior a 0°C. Fora d'aguests limits, el
formigonament requereix precaucions explicites i 1l'autoritzacié de la DF En aquest cas, s'han de fer
provetes amb les mateixes condicions de l'obra, per a poder verificar la resistencia realment assolida.

Si l'encofrat és de fusta, ha de tenir la humitat necessaria per tal que no absorbeixi 1l'aigua del
formigd.

No s'admet l'alumini en motlles que hagin d'estar en contacte amb el formigod.

No s'ha de formigonar sense la conformitat de la DF, un cop s'hagi revisat la posicidé de les armadures (si
s'escau) 1 demés elements ja col-locats.

Si 1l'abocada del formigé es fa amb bomba, la DF ha d'aprovar la instal-lacidé de bombeig previament al
formigonament.

No pot transcédrrer més d'l hora des de la fabricacié del formigd fins el formigonament, a menys que la DF
ho cregui convenient per aplicar medis que retardin 1l'adormiment.

No s'han de posar en contacte formigons fabricats amb tipus de ciments incompatibles entre ells.

L'abocada s'ha de fer des d'una algaria inferior a 1,5 m, sense que es produeixin disgregacions.

L'abocada ha de ser lenta per evitar la segregacidé i el rentat de la mescla ja abocada.

La velocitat de formigonament ha de ser suficient per assegurar que l'aire no quedi agafat i assenti el
formigd. Alhora s'ha de vibrar enérgicament.

El formigonament s'ha de suspendre en cas de pluja o de vent fort. Eventualment, la continuacié dels
treballs, en la forma que es proposi, ha de ser aprovada per la DF.

En cap cas s'ha d'aturar el formigonament si no s'ha arribat a un junt adequat.

Els junts de formigonament han de ser aprovats per la DF abans del formigonament del junt.

En tornar a iniciar el formigonament del junt s'ha de retirar la capa superficial de morter, deixant els
granulats al descobert i el junt net. Per a fer-ho no s'han d'utilitzar productes corrosius.

Abans de formigonar el junt s'ha d'humitejar.

Quan la interrupcidé hagi estat superior a 48 h s'ha de recobrir el junt amb resina epoxi.

La compactacié s'ha de realitzar per vibratge. El gruix maxim de la tongada depen del vibrador utilitzat.
S'ha de vibrar fins que s'aconsegueixi una massa compacta 1 sense que es produeixin disgregacions.

El vibratge ha de fer-se més intens a les zones d'alta densitat d'armadures, a les cantonades i als
paraments.

Un cop reblert l'element no s'ha de corregir el seu aplomat, ni el seu anivellament.

Durant 1l'adormiment i fins aconseguir el 70% de la resistencia prevista, s'han de mantenir humides les

superficies del formigd. Aquest procés ha de ser com a minim de:
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- 7 dies en temps humit i condicions normals

- 15 dies en temps calordés i sec, o quan la superficie de 1l'element estigui en contacte amb aigiies o
filtracions agressives

Durant 1l'adormiment s'han d'evitar sobrecarregues 1 vibracions gque puguin provocar la fissuracid de

l'element.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

m3 de volum amidat segons les especificacions de la DT, amb aquelles modificacions i singularitats

acceptades previament i expressament per la DF.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 2661/1998, de 11 de diciembre, por el que se aprueba la Instruccién de Hormigdén Estructural
(EHE) .

K31B - ARMADURES PER A RASES 1 POUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K31B3002.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Muntatge 1 col-locacid de l'armadura formada per barres corrugades, malla electrosoldada o conjunt de
barres 1i/o malles d'acer, en formacié d’armadura passiva d’elements estructurals de formigd, a
1'excavacid, a l'encofrat o ancorades a elements de formigd existents, o soldades a perfils d’acer.

S'han considerat les armadures pels elements segiients:
- Fonaments

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segilients:
- Preparacidé de la zona de treball

- Tallat i doblegat de 1l'armadura

- Neteja de les armadures

- Neteja del fons de l'encofrat

- Col-locacidé dels separadors

- Muntatge i col-locacié de 1l'armadura

- Subjeccid dels elements que formen 1'armadura

- Subjeccidé de l'armadura a l'encofrat

CONDICIONS GENERALS:
Per a l’elaboracid, manipulacidé i muntatge de les armadures s’ha de seguir les indicacions de la EHE i 1la
UNE 36831.

Els dia metres, la forma, les dimensions 1 1la disposicidé de les armadures han de ser les que
s'especifiquen a la DT. El nombre de barres no ha de ser mai inferior a 1l’especificat a la DT.

Les barres no han de tenir defectes superficials ni esquerdes.

Les armadures han de ser netes, no han de tenir 0Oxid no adherent, pintura, greix ni d'altres substancies

que puguin perjudicar a 1l’acer, al formigd o a 1l’adherencia entre ells.

La disposicié de les armadures ha de permetre un formigonament correcte de la pega, de manera que totes
les barres quedin recobertes de formigd.

En barres situades per capes, la separacid entre elles ha de permetre el pas d’un vibrador intern.

La seccid equivalent de les barres de l'armadura no ha de ser inferior al 95,5% de la seccidé nominal.

Els empalmaments entre barres han de garantir la transmissidé de forces d’una barra a la seglient, sense
que es produeixin lesions en el formigd proper a la zona d’empalmament.
No hi ha d'haver més empalmaments dels que consten a la DT o autoritzi la DF.

Els empalmaments han de quedar allunyats de les zones on l’armadura treballa a la maxima carrega.

Els empalmaments es poden realitzar per solapa o per soldadura.

Per a realitzar un altre tipus d'empalmament es requerira disposar d'assaigs que demostrin que
garanteixen de forma permanent una resisténcia a la ruptura no inferior a la de la menor de les dues

barres que s'uneixen i que el moviment relatiu entre elles no sigui superior a 0,1 mm.
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L’armat de la ferralla s’ha de realitzar mitjancant lligat amb filferro o per aplicacidé de soldadura no
resistent. La disposicié dels punts de lligat ha de complir 1’especificat en 1’apartat 69.4.3.1 de la
EHE.

La soldadura no resistent, ha de complir 1’especificat en 1l’article 69.4.3.2 de la EHE, seguint els

procediments establerts en la UNE 36832.

La realitzacidé dels empalmaments pel que fa al procediment, la disposicié dins la peca, la llargaria dels
solapaments 1 la posicidé dels diferents empalmaments en barres properes, ha de seguir les prescripcions de
la EHE , al article 69.5.2.

A les solapes no s'han de disposar ganxos ni potes.

L'empalmament per soldadura s'ha de fer seguint les prescripcions de 1’article 69 .5.2.5 de la EHE amb els
procediments descrits en la UNE 36832.

No es poden disposar empalmaments per soldadura a les zones de forta curvatura de l'armadura.

Queda prohibida la soldadura d’armadures galvanitzades o amb recobriments epoxidics.

Els empalmaments mitjang¢ant dispositius mecanics d’unié, s’han de realitzar segons les especificacions de
la DT i les indicacions del fabricant, en qualsevol cas, s’ ha de complir l’especificat en 1l’article
69.5.2.6 de la EHE.

Les armadures han d'estar subjectades entre elles i a l'encofrat de manera que mantinguin la seva posicid
durant l'abocada i la compactacidé del formigod.

Les armadures d'espera han d'estar subjectades a l'engraellat dels fonaments.

La DF ha d'aprovar la col-locacidé de les armadures abans de comencar el formigonament.

Per a qualsevol classe d'armadures passives, inclosos els estreps, el recobriment no ha de ser inferior,
en cap punt, als valors determinats en 1la taula 37.2.4. de la norma EHE, en funcié de la classe
d'exposicid ambiental a que es sotmetra el formigd armat, segons el que indica 1l'article 8.2.1 de la
mateixa norma.

Els sistemes auxiliars per a l’armat de la pega formats per barres o filferros, encara que no formen part
de 1’armadura, han de complir els recobriments minims, a efectes de garantir la durabilitat de la pecga.
Dista ncia lliure armadura - parament: >= D maxim, >= 0,80 granulat maxim
(on: D diametre armadura principal o diametre equivalent)

Recobriment en peces formigonades contra el terreny: >= 70 mm

Distancia lliure barra doblegada - parament: >= 2 D
La realitzacié dels ancoratges de les barres al formigd, pel que fa a la forma, posicidé dins la peca i
llargaria de les barres ha de seguir les pre scripcions de la EHE, article 69.5.1.

Tolerancies d'execucid:

- Llarga ria solapa: - 0 mm, + 50 mm
- Llargaria d'ancoratge i solapa: -0,05L (<= 50 mm, minim 12 mm), + 0,10 L (<=50 mm)
- Posicid:

- En series de barres paral-leles: + 50 mm

- En estreps i cércols : + b/12 mm

(on b es el costat menor de la seccid de 1l’element)

Les tolerancies en el recobriment i la posicié de les armadures han de complir l'especificat en la UNE
36831.
BARRES CORRUGADES:
Es poden col-locar en contacte tres barres, com a maxim, de l'armadura principal 1 quatre en el cas de
peces comprimides, formigonades en posicid vertical, on no sigui necessari realitzar empalmaments en les
armadures.
El diametre equivalent del grup de les barres no ha de ser de més de 50 mm. (on diametre equivalent es el
de la seccid circular equivalent a la suma de les seccions de les barres que formen el grup).

Si la peca ha de suportar esforcos de compressidé i es formigona en posicidé vertical, el diametre
equivalent no ha de ser de més de 70 mm.
No s'han de solapar barres de D >= 32 mm sense Jjustificar satisfactdoriament el seu comportament.

Els empalmaments per solapa de barres agrupades han de complir l'article 69.5.2.3 de 1'EHE.

Es prohibeix 1l'empalmament per solapa en grups de quatre barres.

En la zona de solapament s’ha de disposar armadures transversals amb seccidé igual o superior a la seccid
de la barra solapada més gran.

Distancia 1lliure vertical 1 horitzontal entre 2 barres aillades consecutives: >= D ma xim, >= 1,25

granulat maxim, >= 20 mm
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Distancia entre els centres dels empalmaments de barres consecutives, segons direccid de 1l'armadura: >=
longitud ba sica d'ancoratge (Lb)

Distancia entre les barres d’un empalmament per solapa: <= 4 D

Distancia entre barres traccionades empalmades per solapa: <= 4 D, >= D ma xim, >= 20 mm, >= 1,25 granulat
maxim

Llargaria solapa: a x Lb neta:

(on: a coeficient indicat en la taula 69.5.2.2 de la EHE; Lb neta valor de la taula 69.5.1.2 de la EHE).

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El doblegat de les armadures s’ha de fer a temperatura ambient, mitjangant doblegadores meca niques 1 a
velocitat constant, amb 1’ajut de mandri, de manera que es garanteixi una curvatura constant en tota la
zona.
No s'han d'adrecar colzes excepte si es pot verificar que no es faran malbé.

S'han de col-locar separadors per a garantir el recobriment mi nim i no han de produir fissures ni
filtracions al formigd. La disposicid dels separadors ha de complir 1l’especificat en la taula 69.8.2 de
la EHE-08

Els separadors han d’estar expressament dissenyats per a aquesta finalitat i han de complir 1’especificat
en l’article 37.2.5 de la EHE. Es prohibeix 1’0Gs de fusta o qualsevol material residual de construccié
(mad, formigd, etc.). Si han de quedar vistos, no poden ser metal-lics.

En cas de realitzar soldadures s'han de seguir les disposicions de 1la norma UNE 36832 i les han

d'executar operaris qualificats d'acord amb la normativa vigent.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

BARRES CORRUGADES:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris seglients:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el teodric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teoric, cal l'acceptacid expressa de la DF.

- El pes s’obtindra amidant la llargaria total de les barres (barratcavalcament)

L’escreix d’amidament corresponent als retalls esta incorporat al preu de la unitat d’obra com a increment

del rendiment (1,05 kg de barra d’acer per kg de barra ferrallada, dins de 1l’element compost)

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cbédigo Técnico de la Edificacidén Parte 2.
Documento Basico de Seguridad estructural DB-SE.

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instruccidén de hormigdn estructural (EHE-
08) .

K31D - ENCOFRAT PER A RASES 1 POUS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K31DD101.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Muntatge i desmuntatge dels elements metal-lics, de fusta, de cartrd, o altres materials que formen el
motlle on s’abocara el formigd.

L'execucidé de la unitat d'obra inclou les operacions segiients:

- Neteja 1 preparacié del pla de recolzament

- Muntatge i col-locacidé dels elements de l'encofrat

- Pintat de les superficies interiors de l'encofrat amb un producte desencofrant

- Tapat dels junts entre peces

- Col-locacid dels dispositius de subjeccidé i travament

- Aplomat i anivellament de 1l'encofrat
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- Disposicid d'obertures provisionals a la part inferior de l'encofrat, quan calgui
- Humectacidé de 1l'encofrat, si és de fusta

- Desmuntatge i retirada de l'encofrat i de tot el material auxiliar

La partida inclou totes les operacions de muntatge i desmuntatge de 1l'encofrat.

CONDICIONS GENERALS:

Abans dels seu muntatge s’haura de disposar d’un projecte de la cintra on han de quedar reflectits com a
minim:

- Justificacié de la seva seguretat, limit de les deformacions abans i despres del formigonat

- Planols executius de la cintra i els seus components

- Plec de prescripcions técniques de la cintra 1 els seus elements com perfils metal-lics, tubs, grapes,
etc..

S’ha de disposar d’un procediment escrit per al muntatge 1 desmuntatge de la cintra o apuntalament on
figurin els requisits per a la seva manipulacidé, ajust, contrafletxa, carregues, desclavament 1
desmantellament.

La DF disposara d’un certificat on es garantitzi que els seus components compleixen amb les
especificacions del plec de condicions tecniques.

Els elements que formen l'encofrat i les seves unions han de ser suficientment rigids i resistents per a
garantir les tolerancies dimensionals i1 per a suportar, sense assentaments ni deformacions perjudicials,
les accions estatiques i dinamiques que comporta el seu formigonament i compactacié.

Es prohibeix 1'Gs d'alumini en motlles que hagin d'estar en contacte amb el formigd, excepte quan es
faciliti a la DF certificat emes per una entitat de control, conforme els panells han rebut tractament
superficial que eviti la reaccidé amb els alcalis del ciment

L'interior de 1l'encofrat ha d'estar pintat amb desencofrant abans del muntatge, sense que hi hagi
regalims. La DF ha d'autoritzar, en cada cas, la col-: locacidé d'aquests productes.

El desencofrant no ha d'impedir la ulterior aplicacidé de revestiment ni la possible execucid de junts de
formigonament, especialment quan siguin elements que posteriorment s'hagin d'unir per a treballar

solidariament.
Abans de 1l’aplicacié, es facilitara a la DF. certificat on es reflecteixin les caracteristiques del
desencofrant i1 dels possibles efectes sobre el formigd

No s'ha d'utilitzar gas-oil, greixos o similars com a desencofrants. S'han d'utilit zar vernissos

antiadherents a base de silicones o preparats d'olis solubles en aigua o greixos en dissolucid.

Els encofrats hauran de complir les caracteristiques segilients:

- Estanquitat dels junts entre panells, evitant fuites d’aigua o beurada

- Resisténcia a las pressidé del formigd fresc i als efectes de la compactacid mecanica

- Alineacid 1 verticalitat, especialment al creuament de pilars i forjats

- Manteniment geometric dels panells, motllos i encofrats, amb absencia d’esbombaments fora de
tolerancies

- Neteja de les cares interiors evitant residus propis de 1l’activitat

- Manteniment de caracteristiques que permetin textures i acabats especifics del formigd

Ha d'estar muntat de manera que permeti un desencofratge facil, que s'ha de fer sense xocs ni sotragades.
Ha de portar marcada l'alcaria per a formigonar.

Abans de comengar a formigonar, el contractista ha d'obtenir de 1la DF 1l'aprovacidé per escrit de
l'encofrat.

El nombre de puntals de suport de l'encofrat i la seva separacid depen de la carrega total de l'element.

Han d'anar degudament travats en tots dos sentits.

Les cintres s’estabilitzaran en les dues direccions per que 1’apuntalament resisteixi els esforcos

horitzontals produits durant 1’execucidé dels forjats, poguent-se fer servir els seglients procediments:

- Travament dels puntals en ambdues direccions amb tubs o abracadores, resistint les empentes
horitzontals 1 un 2% com a minim de les carregues verticals

- Transmissidé d’esforcos a pilars o murs, comprovant que disposen de la capacitat resistent i rigidesa
suficients

- Disposicié de torres de cintra a ambdues direccions i a les distancies adients

S'han d'adoptar les mesures oportunes per a que els encofrats i motlles no impedeixin la 1lliure retraccid
del formigé.

Cap element d'obra podra ser desencofrat sense l'autoritzacidé de la DF.

El desencofrat de costers verticals d'elements de petit cantell, podra fer-se als tres dies de formigonada
la pe¢ a, si durant aquest interval no s'han prodult temperatures baixes o d'altres causes que puguin
alterar el procediment normal d'enduriment del formigd. Els costers verticals d'elements de gran cantell
o els costers horitzontals no s'han de retirar abans dels set dies, amb les mateixes salvetats anteriors.
La DF podra reduir els placos anteriors quan ho consideri oportu.

En obres d'importancia i que no es tingui l'experie ncia de casos similars o quan els perjudicis que es
puguin derivar d'una fissuracidé prematura fossin grans, s'han de fer assaigs d'informacié que determinin

la resistencia real del formigd per a poder fixar el moment de desencofrat.
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No s'han de reblir els cocons o defectes que es puguin apreciar al formigé al desencofrar, sense
l'autoritzacié de la DF.
Els filferros 1 ancoratges de l'encofrat que hagin quedat fixats al formigdé s'han de tallar al ras del

parament.

En encofrats amb possibilitat de moviment durant 1’execucid (trepants o lliscants) la DF podra exigir una
proba sobre un prototip, previament a la seva utilitzacid a 1’ estructura, per tal de poder avaluar el seu
comportament durant 1’execucid

Si s’utilitzen taulers de fusta, els junts entre aquests han de permetre 1l’entumiment de les mateixes per
1’humitat del reg i del formigd, sense que deixin fugir pasta o beurada durant el formigonament, ni
reprodueixin esforgos o deformacions anormals. Per a evitar-ho es podra autoritzar un segellant adient
Tolerancies generals de muntatge i deformacions de l'encofrat pel formigonament:
- Moviments locals de l'encofrat: <= 5 mm
- Moviments del conjunt (L=1lum): <= L/1000
- Planor:

- Formigd vist: £ 5 mm/m, £ 0,5% de la dimensid

- Per a revestir: £ 15 mm/m

Tolerancies particulars de muntatge i deformacions de l'encofrat pel formigonament:

Replanteig eixos |Dimensions|Aplomat |Horitzontalitat
Parcial Total
Rases i pous [+ 20 mm |+ 50 mm - 30 mm + 10 mm -
+ 60 mm
Murs + 20 mm |£ 50 mm + 20 mm + 20 mm + 50 mm
Recalcats + 20 mm (£ 50 mm - + 20 mm -
Riostres + 20 mm |+ 50 mm + 20 mm + 10 mm -
Basaments + 20 mm |+ 50 mm + 10 mm + 10 mm -
Enceps + 20 mm [+ 50 mm + 20 mm + 10 mm -
Pilars + 20 mm |f 40 mm + 10 mm + 10 mm -
Bigues + 10 mm [+ 30 mm + 0,5 % + 2 mm -
Llindes - - + 10 mm + 5 mm -
Cercols - - + 10 mm + 5 mm -
Sostres + Smm/m [+ 50 mm - - -
Lloses - + 50 mm - 40 mm + 2% + 30 mm/m
+ 60 mm
Membranes - + 30 - - -
Estreps - + 50 mm + 10 mm + 10 mm -

MOTLLES RECUPERABLES:

Els motlles s'han de col-locar ben alineats, de manera que no suposin una disminucidé de la seccid dels
nervis de l'estructura.

No han de tenir deformacions, cantells trencats ni fissures.

El desmuntatge dels motlles s'ha de fer tenint cura de no fer malbé els cantells dels nervis formigonats.
Els motlles ja usats i que han de servir per a unitats repetides, s'han de netejar i rectificar.

FORMIGO PRETENSAT:

Els encofrats proxims a les zones d'ancoratge han de tenir la rigidesa necessaria per a que els eixos dels
tendons es mantinguin normals als ancoratges.

Els encofrats i motlles han de permetre les deformacions de les peces en ells formigonades i han de
resistir la distribucié de carregues durant el tesat de les armadures 1 la transmissié de 1'esforg de

pretesat al formigd.
El descintrat és realitzara d’ acord amb el programa previst, que haura d’estar d’acord amb el tesat
de les armadures

FORMIGO VIST:

Les superficies de l'encofrat en contacte amb les cares que han de quedar vistes, han de ser llises, sense
rebaves ni irregularitats.

S'han de col-locar angulars metal-lics a les arestes exteriors de l'encofrat o qualsevol altre procediment
eficac per a que les arestes vives del formigd resultin ben acabades.

La DF podra autoritzar la utilitzacidé de matavius per a aixamfranar les arestes vives.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:
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Abans de formigonar s'ha d'humitejar l'encofrat, en el cas que sigui de fusta per evitar que absorbeixi
1’aigua continguda al formigd, 1 s'ha de comprovar la situacid relativa de les armadures, el nivell,
l'aplomat i la solidesa del conjunt

No s'han de transmetre a l'encofrat vibracions de motors.

La col-locacidé dels encofrats s'ha de fer de forma que s'eviti malmetre estructures ja construides.

El subministrador dels puntals ha de justificar i garantir les seves caracteristiques i les condicions en
que s'han d'utilitzar.

Si l'element s'ha de pretensar, abans del tesat s'han de retirar els costers dels encofrats i qualsevol
element dels mateixos que no sigui portant de l'estructura.

En el cas que els encofrats hagin variat les seves caracteristiques geométriques per haver patit
desperfectes, deformacions, guerxaments, etc, no s'han de forcar per a que recuperin la seva forma
correcta.

Quan entre la realitzacidé de 1l'encofrat 1 el formigonament passin més de tres mesos, s'ha de fer una
revisidé total de 1l'encofrat.

El formigonat s'ha de fer durant el periode de temps en el que el desencofrant sigui actiu.

Per al control del temps de desencofrat, s'han d'anotar a 1l'obra les temperatures maximes i minimes
diaries mentre durin els treballs d'encofrat i desencofrat, aixi com la data en qué s'ha formigonat cada
element.

El desencofrat de l'element s'ha de fer sense cops ni sotragades.

El desencofrat i descintrat no es realitzara fins que el formigd assoleixi la resisténcia necessaria per
suportar amb seguretat i1 sense excesives deformacions els esforcos als que estara sotmés amb posterioritat
Es posara especial cura durant el desencofrat en la retirada de qualsevol element que pugui impedir el
lliure moviment de les juntes de retraccid, assentament o dilatacid aixi com de les articulacions

No es retirara cap puntal sense 1l’autoritzacidé previa de la DF.
No es desapuntalara de forma sobtada, 1 es prendran precaucions que impedeixin 1’impacte dels sotaponts i
puntals als forjats

ELEMENTS VERTICALS:

Per a facilitar la neteja del fons de 1l'encofrat s'han de disposar obertures provisionals a la part
inferior de 1l'encofrat.

S'han de preveure a les parets laterals dels encofrats finestres de control que permetin la compactacid
del formigd. Aquestes obertures s'han de disposar amb un espaiament vertical i horitzontal no més gran
d'un metro, i es tancaran quan el formigd arribi a la seva alcaria.

En époques de vents forts s'han d'atirantar amb cables o cordes els encofrats dels elements verticals
d'esveltesa més gran de 10.

ELEMENTS HORITZONTALS:

Els encofrats d'elements rectes o plans de més de 6 m de 1llum lliure, s'han de disposar amb la
contrafletxa necessa ria per a que, desencofrat 1 carregat 1l'element, aquest conservi una lleugera
concavitat a l'intradds. Agquesta contrafletxa sol ser de l'ordre d'una mil-lésima de la llum.

Els puntals es col-locaran sobre soles de repartiment quan es transmetin carregues al terreny o a forjats
alleugerits. Quan aquest estiguin sobre el terreny cal asegurar que no assentaran

Els puntals s’han de travar en dues direccions perpendiculars

Els puntals han de poder transmetre la forca que rebin i1 permetre finalment un desapuntalat senzill
Als ponts s’haura d’assegurar que les deformacions de la cintra durant el formigonat no afecti
negativament a altres parts de l’estructura executades amb anterioritat

En époques de pluges fortes s'ha de protegir el fons de 1l'encofrat amb lones impermeabilitzades o
plastics.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT i que es trobi en contacte amb el formigd.
Aguest criteri inclou els apuntalaments previs, aixi com la recollida, neteja 1 acondicionament dels
elements utilitzats.

La superfi cie corresponent a forats interiors s'ha de deduir de la superficie total d'acord amb els
criteris seglients:

- Obertures <= 1 m2: No es dedueixen

- Obertures > 1 m2: Es dedueix el 100%
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Als forats que no es dedueixin, 1’amidament inclou 1l’encofrat necessari per a conformar el peri metre dels
forats. En cas de deduir-se el 100% del forat, cal amidar també 1’encofrat necessari per a conformar el

perimetre dels forats.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

NORMATIVA GENERAL:

Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instruccién de hormigdn estructural (EHE-
08) .

* Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas generales para

obras de carreteras y puentes (PG 3/75)
K3Z - ELEMENTS ESPECIALS PER A FONAMENTS

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K3z11001.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacidé de capa de neteja 1 anivellament, mitjangant 1’abocada de formigd al fons de les rases o dels
pous de fonamentacid previament excavats.

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segilients:

- Neteja, refinat i preparacidé de la superficie del fons de 1l'excavacid

- Situacidé dels punts de referencia dels nivells

- Abocada i estesa del formigd

- Curat del formigd

CONDICIONS GENERALS:

La superficie ha de ser plana i anivellada.

Els formigons de neteja han de tenir una dosificacidé minima de 150 kg/m3 de ciment.

La mida maxima del granulat es recomanable sigui inferior a 30 mm.

Es tipificaran de la manera seglent: HL-150/C/TM, on C = consisténcia i TM= mida maxima del granulat.
El formigdé no ha de tenir disgregacions ni buits a la massa.

Gruix de la capa de formigd: >= 10 cm

Tolerancies d'execucié:

- Gruix de la capa: - 30 mm
- Nivell: 420 / - 50 mm
- Planor: + 16 mm/2 m

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

L’acabat del fons de la rasa o pou, s’ha de fer immediatament abans de col-locar el formigd de neteja. Si
ha de passar un temps entre 1l’excavacidé 1 1’abocada del formigd, cal deixar els 10 o 15 cm finals del
terreny sense extreure, i fer 1l’acabat final del terreny just abans de fer la capa de neteja.

La temperatura ambient per a formigonar ha d'estar entre 5°C i 40°C.

El formigonament s'ha d'aturar, com a norma general, en cas de pluja o quan es preveu que durant les 48
hores seglients la temperatura pot ser inferior a 0°C.

El formigdé s'ha de col-locar abans d'iniciar 1'adormiment.

L'abocada s'ha de fer sense que es produeixin disgregacions.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

m2 de superficie amidada segons les especificacions de la DT.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cdbdigo Técnico de la Edificacién Parte 2.

Documento Bé&sico de Seguridad estructural DB-SE.
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Real Decreto 1247/2008, de 18 de julio, por el que se aprueba la instruccidén de hormigdn estructural (EHE-
08) .

5.- CONDICIONS DE CONTROL D'EXECUCIO I DE L'OBRA ACABADA

OPERACIONS DE CONTROL:

Les tasques de control a realitzar sén les seglients:

- Observacié de la superficie sobre la que s’ha d’ estendre la capa de neteja.
- Inspeccid del procés de formigonat amb control de la temperatura ambient.

- Control de les condicions geomeétriques d’ acabat (gruix, nivell i planor).

CRITERIS DE PRESA DE MOSTRES:
Les operacions de control s’han de realitzar segons les indicacions de la DF.

INTERPRETACIO DE RESULTATS I ACTUACIONS EN CAS D’ INCOMPLIMENT :
No es podra iniciar el formigonat d’un element sense la corresponent aprovacidé de la DF.
La correccid dels defectes observats ha d’anar a carrec del contractista.

K4 - ESTRUCTURES
K44 - ESTRUCTURES D"ACER

0.- ELEMENTS QUE CONTEMPLA EL PLEC
K442502C,K441511D.

1.- DEFINICIO I CONDICIONS DE LES PARTIDES D'OBRA EXECUTADES

Formacidé d'elements estructurals amb perfils normalitzats d'acer, utilitzats directament o formant peces
compostes.

S'han considerat els elements seglients:

- Pilars

- Elements d'ancoratge

- Bigues

- Biguetes

- Llindes

- Corretges

- Elements auxiliars (elements d'encastament, de recolzament i rigiditzadors)
- Platina d’acer per a reforc¢ d’estructures, col-locada amb adhesiu

S'han considerat els tipus de perfils segiients:

- Perfils d'acer laminat en calent, de les series IPN, IPE, HEA, HEB, HEM o UPN, d'acer S275JR, S275J0,
S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils d'acer laminat en calent de les series L, LD, T, rodd, quadrat, rectangular o planxa, d'acer
S275JR, S275J0, S275J2, S355JR, S355J0 o S355J2, segons UNE-EN 10025-2

- Perfils foradats d'acer laminat en calent de les series rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o
S355J2H, segons UNE-EN 10210-1

- Perfils forad ats conformats en fred de les series rodd, quadrat o rectangular d'acer S275J0H o S355J2H,
segons UNE-EN 10219-1

- Perfils conformats en fred, de les series L, LD, U, C, Z, o Omega, d'acer S235JRC, segons UNE-EN 10025-2
S'han considerat els acabats superficials seglients:

- Pintat amb una capa d'emprimacié antioxidant

- Galvanitzat

S'han considerat els tipus de col-locacid seglients:

- Col-locacidé amb soldadura

- Col-locacidé amb cargols

- Col-locacidé sobre obres de fabrica o de formigd, recolzats o encastats

- Col-locacidé sobre obres de fabrica o de formigd amb resines epoxi de dos components

L'execucié de la unitat d'obra inclou les operacions segilients:

- Preparacié de la zona de treball

- Replanteig i marcat dels eixos

- Col-locacié i fixacid provisional de la peca

- Aplomat i nivellacié definitius
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- Execucid de les unions, en el seu cas
- Comprovacié final de 1l'aplomat i dels nivells
CONDICIONS GENERALS:

Els materials utilitzats han de tenir la qualitat establerta a la DT. No s’han de fer modificacions sense
autoritzacié de la DF encara que suposin un increment de les caracteristiques mecaniques.
La peca ha d'estar col-locada a la posicidé indicada a la DT, amb les modificacions aprovades per la DF.
La peca ha d'estar correctament aplomada i nivellada.
Quan la peg¢a sigui composta, la disposicidé dels diferents elements de la peca, les seves dimensions, tipus
d'acer i perfils s'han de correspondre amb les indicacions de la DT.

Cada component de 1’estructura ha de dur una marca d’identificacidé que ha de ser visible despres del
muntatge. Aquesta marca no ha d’estar feta amb entalladura cisellada .

La marca d’identificacidé ha d’indicar 1’orientacié de muntatge del component estructural quan aquesta no
es dedueixi clarament de la seva forma.

Els elements de fixacidé, 1 les xapes, plaques petites 1 accessoris de muntatge han d’anar embalats i
identificats adequadament.
L'element ha d'estar pintat amb una capa de proteccid de pintura antioxidant, excepte si esta galvanitzat.
Els cantells de les peces no han de tenir oxid adherit, rebaves, estries o irregularitats que dificultin
el contacte amb l'element que s'han d'unir.
Si el perfil esta galvanitzat, la col-locacid de 1l'element no ha de produir desperfectes en el
recobriment del zenc.
L'element no s'ha d'adregar un cop col-locat definitivament.
No es permet reb lir amb soldadura els forats que han estat practicats a 1l'estructura per a disposar
cargols provisionals de muntatge.
Tolerancies d'execucid:

- En obres d’edificacidé: Limits establerts als apartats 11.1 i 11.2 del DB-SE A
- En obres d’enginyeria civil: Limits establerts a l’article 640.12 del PG3
PILARS:
Si la base del pilar ha de quedar embeguda dins de formigd no és necessari que es pinti, es suficient que
estigui neta de pols, oli, greixos i pellofa de laminaciod.
L’espai entre la placa de recolzament del pilar i els fonaments s’ha de reblir amb beurada de ciment,
beurades especials o formigd fi.
Abans del rebliment, 1’espai situat sota la placa de recolzament d’acer, ha d’estar net de liquids, gel,
residus i1 de qualsevol material contaminant.

La quantitat de beurada utilitzada ha de ser suficient per a que aquest espai quedi completament reblert.
Segons el gruix a reblir les beurades han de ser dels seglients tipus:
- Gruixos nominals inferiors a 25 mm: barreja de ciment portland i aigua
- Gruixos nominals entre 25 i 50 mm: morter fluit de ciment portland de dosificacidé no inferior a 1:1
- Gruixos nominals superiors a 50 mm: morter sec de ciment portland de dosificacidé no inferior a 1:2 o
formigd fi
Les beurades especials han de ser de baixa retraccidé i s’han d’utilitzar seguint les instruccions del seu
fabricant.
COL-LOCACIO AMB CARGOLS:
S’utilitzaran cargols normalitzats amb caracteristiques mecaniques d’acord amb la UNE-EN ISO 898-1.
Els cargols aixamfranats, cargols calibrats, perns articulats i els cargols hexagonals d’injeccidé s’han
d’utilitzar seguint les instruccions del seu fabricant i han de complir els requisits addicionals que els
siguin d’aplicaciéd.
La situacidé dels cargols a la unidé ha de ser tal que redueixi la possibilitat de corrosidé i1 pandeig local
de les xapes, i ha de facilitar el muntatge i les inspeccions.
El diametre nominal minim dels cargols ha de ser de 12 mm.

La rosca pot estar inclosa en el pla de tall, excepte en el cas que els cargols s’utilitzin com a
calibrats.
Després del collat 1’espiga del cargol ha de sobresortir de la rosca de la femella. Entre la superficie de
recolzament de la femella i la part no roscada de 1l’espiga ha d’haver, com a minim:
- En cargols pretesats: 4 filets complerts més la sortida de la rosca
- En cargols sense pretesar: 1 filet complert més la sortida de la rosca

Les superficies dels caps de cargols 1 femelles han d'estar perfectament planes i1 netes.
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En els cargols col-locats en posicid vertical, la femella ha d’estar situada per sota del cap del cargol.
En els forats rodons normals 1 amb cargols sense pretesar no és necessari utilitzar volanderes. Si
s’utilitzen han d’anar sota el cap dels cargols, han de ser aixamfranades i el xamfra ha d’ estar situat
en direccidé al cap del cargol.
En els cargols pretesats, les volanderes han de ser planes endurides i han d’anar col-locades de la forma
seglent:
- Cargols 10.9: sota el cap del cargol i de la femella
- Cargols 8.8: sota de 1l’element que gira
Tolerancies d'execucid:
- Franquicia maxima entre superficies adjacents:

- Si s’utilitzen cargols no pretesats: 2 mm

- Si s’utilitzen cargols pretesats: 1 mm
- Diametre dels forats:

- En obres d’edificacidé: Limits establerts a l’apartat 11.1 del DB-SE A

- En obres d’enginyeria civil: Limits establerts als apartats 640.5.1.3 i 640.5.1.4 del PG3
- Posicidé dels forats:

- En obres d’edificacidé: Limits establerts a l’apartat 11.1 del DB-SE A

- En obres d’enginyeria civil: Limits establerts al apartat 640.5.1.1 del PG3
COL-LOCACIO AMB SOLDADURA:
El material d’aportacidé utilitzat ha de ser apropiat als materials a soldar i1 al procediment de soldadura.
Les caracteristiques mecaniques del material d’aportacidé han de ser superiors a les del material base.
En acers de resisténcia millorada a la corrosid atmosférica, la resisteéncia a la corrosidé del material

d’aportacidé ha de ser equivalent a la del material base.

2.- CONDICIONS DEL PROCES D'EXECUCIO

CONDICIONS GENERALS:

El constructor ha d'elaborar els pla nols de taller i un programa de muntatge que han de ser aprovats per
la DF abans d'iniciar els treballs en obra.

Qualsevol modificacié durant els treballs ha d’aprovar-la la DF i reflectir-se posteriorment en els pla
nols de taller.

Els components estructurals s’han de manipular evitant que es produeixin deformacions permanents i
procurant que els desperfectes superficials siguin minims. Han d’anar protegits en els punts de subjeccid.

Tot subconjunt estructural que durant les operacions de carrega, transport, emmagatzematge 1 muntatge
experimenti desperfectes, s’ha de reparar fins que sigui conforme.

Si durant el transport el material ha sofert desperfectes que no poden ser corregits o es preveu dque
després d'arreglar-los afectara al seu treball estructural, la peca ha de ser substituida.

Els components de 1l’estructura s’han d’emmagatzemar apilats sobre el terreny sense estar en contacte amb
el terra i de forma que no es produeixi acumulacié d’aigua.

El muntatge de l’estructura s’ha de fer d’acord amb el programa de muntatge i1 garantint la seguretat
estructural en tot moment.

Durant les operacions de muntatge, l’estructura ha de resistir, en condicions de seguretat, les carregues
provisionals de muntatge i els efectes de les carregues de vent.

Les traves 1 encastaments o subjeccions provisionals s’han de mantenir en la seva posicié fins que
1’avang del muntatge permeti gque puguin ser retirats de forma segura.

Les unions per a peces provisionals necessaries per al muntatge s’han de fer de forma que no debilitin
1’estructura ni disminueixin la seva capacitat de servei.

La seccid de l'element no ha de quedar disminuida pels sistemes de muntatge utilitzats.

Els dispositius d’ancoratge provisionals s’han d’assegurar per a evitar que s’afluixin de forma
involuntaria.

Durant el procé s de muntatge, el constructor ha de garantir que ninguna part de 1l’estructura estigui
deformada o sobrecarregada permanentment per 1’apilament de materials estructurals o per carregues
provisionals de muntatge.

Un cop muntada una part de 1l’estructura, s’ha d’alinear al més aviat possible i immediatament després

completar el cargolament.
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No s’han de fer unions permanents fins que una part suficient de 1l’estructura no estigui ben alineada,
anivellada, aplomada i unida provisionalment de manera que no es produeixin despla¢ aments durant el
muntatge o 1l’alineacid posterior de la resta de 1l’estructura.

La preparacié de les unions que s'hagin de realitzar a obra es fara a taller.

Els desperfectes que les operacions de magatzematge 1 manipulacidé ocasionin en 1’acabat superficial de
l’estructura s’han de reparar amb procediments adequats.

Per a la reparacidé de superficies galvanitzades s’han d’utilitzar productes de pintura adequats aplicats
sobre arees que agafin, com a minim, 10 mm de galvanitzacid intacta.

Le s parts que hagin de quedar de dificil accés després del seu muntatge han de rebre el tractament de
proteccid després de la inspeccid i acceptacidé de la DF i abans del muntatge.

Les estructures amb planxes 1 peces primes conformades en fred s’executaran considerant els requisits
addicionals de la UNE-ENV 1090-2.

Les estructures amb acers d’alt limit elastic s’executaran considerant els requisits addicionals de la
UNE-ENV 1090-3.

Les estructures amb gelosia de seccid foradada s’executaran tenint en compte els requisits addicionals de
la UNE-ENV 1090-4.

COL-LOCACIO AMB CARGOLS:

Els forats per als cargols s’han de fer amb perforadora mecanica. S’admet un altre procediment sempre que
proporcioni un acabat equivalent.

Es permet 1’execucidé de forats amb punxonatge sempre que es compleixin els requisits establerts a
1’apartat 10.2.3 del DB-SE A en obres d’edificacidé o els establerts a 1’apartat 640.5.1.1 del PG3 en obres
d’enginyeria civil.

Es recomanable que, sempre que sigui possible, es perforin d'un sol cop els forats que travessin dues o
més peces.

Els forats allargats s’han de fer amb una operacid de punxonatge, o amb la perforacidé o punxonatge de dos
forats i posterior oxitall.

Despré s de perforar les peces 1 abans d’unir-les s’han d’eliminar les rebaves.

Els cargols i les femelles no s’han de soldar.

S'han de col-locar el nombre suficient de cargols de muntatge per assegurar la immobilitat de les peces
armades i1 el contacte intim de les peces d'unid.

Les femelles s’ han de muntar de manera que la seva marca de designacidé sigui visible després del
muntatge.

En els cargols sense pretesar, cada conjunt de cargol, femella i volandera(es) s’ha de collar fins
arribar al “collat a tocar” sense sobretesar els cargols. En grups de cargols aquest procés s’ha de fer
progressivament comencant pels cargols situats al centre. Si és necessari s’han de fer cicles addicionals
de collat
Abans de comeng¢ ar el pretesat, els cargols pretesats d’un grup s’han de collar d’acord amb el que s’ha
indicat per als cargols sense pretesar. Per a que el pretesat sigui wuniforme s’han de fer cicles
addicionals de collat.

S’han de retirar els conjunts de cargol pretesat, femella i volandera(es) que després de collats fins al
pretesat minim, s’afluixin.

El collat dels cargols pretesats s’ha de fer seguint un dels procediments segiients:

- Metode de control del parell torsor

- Metode del gir de femella

- Métode de 1’indicador directe de tensid

Les superfi cies que han de transmetre esforgcos per friccié s’han de netejar d’olis amb netejadors
quimics. Després de la preparacidé i fins 1’ armat i cargolat s’han de protegir amb cobertes impermeables.
La zona sense revestir situada al voltant del perimetre de la unid amb cargols no s’ha de tractar fins que
no s’hagi inspeccionat la unid.

COL-LOCACIO AMB SOLDADURA:

Els procediments autoritzats per a realitzar unions soldades sén:

- Metal-lic per arc amb electrode recobert (per arc manual)

- Per arc amb fil tubular, sense proteccid gasosa

- Per arc submergit amb fil/filferro

- Per arc submergit amb rodé/eléctrode nu

- Per arc amb gas inert
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- Per arc amb gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccid de gas actiu

- Per arc amb fil tubular, amb proteccid de gas inert

- Per arc amb eléctrode de wolfram i gas inert

- Per arc d’esparrecs

Les soldadures s’han de fer protegides dels efectes directes del vent, de la pluja i de la neu.

A 1’ obra 1 a disposicidé del personal encarregat de soldar hi ha d’haver un pla de soldatge, que ha
d’incloure, com a minim, els detalls de les unions, les dimensions i els tipus de soldadura, 1’ ordre a
seguir, les especificacions del procés i les mesures per a evitar 1l’esquincament laminar.

Les soldadures s’ han de fer per soldadors certificats per un organisme acreditat i qualificats segons la
UNE-EN 287-1.

La coordinacié de les tasques de soldadura s’ha de fer per soldadors qualificats i amb experiéncia amb el
tipus d’operacid que supervisen.

Abans de comencar a soldar s’ha de verificar que les superficies i vores a soldar sédn adequades al procé s
de soldadura i que estan lliures de fissures.

Totes les superficies a soldar s’han de netejar de qualsevol material que puguil afectar negativament la
qualitat de la soldadura o perjudicar el procés de soldatge. S’han de mantenir seques 1 1lliures de
condensacions.

Els components a soldar han d’estar correctament col-locats 1 fixos en la seva posicidé mitjancant
dispositius adequats o soldadures de punteig, de manera que les unions a soldar siguin accessibles i
visibles per al soldador. No s’han d’introduir soldadures addicionals.

El muntatge de 1l’estructura s’ha de fer de manera que les dimensions finals dels components estructurals
estiguin dintre de les tolerancies establertes.

Els dispositius provisionals utilitzats per al muntatge de 1l’estructura, s’han de retirar sense fer malbé
les peces.

Les soldadures provisionals s’han d’executar seguint les especificacions generals. S’han d’eliminar totes
les soldadures de punteig que no s’incorporin a les soldadures finals.

Quan el tipus de material de l’acer i/o la velocitat de refredament puguin produir un enduriment de la
zona termicament afectada s’ha de considerar la utilitzacidé del precalentament. Aquest s’ha d’ estendre 75
mm en cada component del metall base.

No s’ha d’ accelerar el refredament de les soldadures amb mitjans artificials.

Els cordons de soldadura successius no han de produir osques.

Després de fer un cordd de soldadura i abans de fer el segiient, cal netejar l'escdoria per mitja d'una
picola i d'un raspall.

L’execucid dels diferents tipus de soldadures s’ha de fer d’acord amb els requisits establerts a
1’apartat 10.3.4 del DB-SE A per a obres d’edificacidé o d’acord amb 1l’article 640.5.2 del PG3 per a obres
d’enginyeria civil.

No s’han d’utilitzar materials de proteccidé que perjudiquin la qualitat de la soldadura a menys de 150 mm
de la zona a soldar.

Les soldadures i el metall base adjacent no s’han de pintar sense haver eliminat préviament 1’escoria.

PLATINA D’ACER PER A REFORC D’ESTRUCTURES, COL-:LOCADA AMB ADHESIU:

El fabricant de 1’adhesiu ha de garantir les caracteristiques mecaniques de 1’adhesiu, 1 1la ¢
ompatibilitat amb els materials que s’han d’unir. Ha de subministrar les instruccions d’utilitzacid,
indicant el procés d’elaboracié de la mescla, el temps d’utilitzacidé 1 les temperatures a les que es pot
utilitzar.

3.- UNITAT I CRITERIS D'AMIDAMENT

PLATINA D’ACER PER A REFORC D’ESTRUCTURES, COL-LOCADA AMB ADHESIU:

m2 de superficie col-locada segons les especificacions de la DT

Aguests criteris inclouen les perdues de material corresponent a retalls

BIGUES, BIGUETES, CORRETGES, ENCAVALLADES, LLINDES, PILARS, TRAVES, ELEMENTS D’ANCORATGE, ELEMENTS
AUXILIARS:

kg de pes calculat segons les especificacions de la DT, d'acord amb els criteris segilients:

- El pes unitari per al seu calcul ha de ser el teodric

- Per a poder utilitzar un altre valor diferent del teodoric, cal l'acceptacid expressa de la DF.

Agquest criteri inclou les pe rdues de material corresponents a retalls.

56



PLEC DE CONDICIONS TECNIQUES PARTICULARS
Projecte de cobriment de I'ambit d'instal-lacions de la coberta
de I'edifici de Biomedicina (Modul 1) al Campus Ciéncies
de la Salut, Recinte Hospital Arnau de Vilanova de Lleida.

4.- NORMATIVA DE COMPLIMENT OBLIGATORI

OBRES D’EDIFICACIO:

Real Decreto 314/2006, de 17 de marzo, por el que se aprueba el Cdédigo Técnico de la Edificacidén Parte 2.
Documento Basico de Acero DB-SE-A

* UNE-ENV 1090-1:1997 Ejecucién de estructuras de acero. Parte 1: Reglas generales y reglas para
edificacién.

OBRES D’ENGINYERIA CIVIL:

Orden de 6 de febrero de 1976 por la que se aprueba el Pliego de prescripciones técnicas generales para

obras de carreteras y puentes (PG 3/75)
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